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6. SINCRONIZACIÓN DEL LOOPER A LA AGUJA
� -1 COLOCACIÓN DEL LOOPER Y LOOPER ROCKE 

Inserte el enlazador en el soporte del enlazador 
hasta que la parte inferior A del enlazador toque el 
balancín B del enlazador. Luego apriete el tornillo C.

� 16 -2 MOVIMIENTO LOOPER DE IZQUIERDA A DERECHA

- Instale el looper de la máquina en un ángulo de 
2°. La diferencia de nivel dentro de 15 mm es 
aproximadamente 0,5 mm. La holgura entre el looper 
y la aguja cuando la punta del enlazador pasa la 
bufanda en la aguja debe ser 0 a  0. 1 mm

El ajuste se realiza aflojando los tornillos D y
moviendo el balancín del looper hacia la izquierda o 
hacia la derecha según sea necesario�

�

El tiempo del enlazador a la aguja es el siguiente.
Cuando la punta del garfio, moviéndose hacia la derecha, haya alcanzado el centro de la aguja, la punta del 
garfio debe estar 1,5 mm por encima de la parte superior del ojo de la aguja. Cuando la punta del garfio, 
moviéndose hacia la izquierda, haya alcanzado el centro de la aguja, la punta del garfio debe estar 2,3 mm 
·sobre la parte superior del ojo de la aguja.

Para realizar este ajuste, retire primero la cubierta superior. Afloje el tornillo D. Luego mueva la excéntrica A.
Para los estándares, la marca C se gira hacia arriba cuando la aguja está en la parte superior de su carrera 
(en la misma posición que la encentrica B)

�
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� -3 DISTANCIA DE AJUSTE DEL LOOPER
Cuando la barra de agujas está en la parte inferior de su recorrido, debe haber una distancia 

de 3 mm desde la punta del enlazador hasta el centro de la barra de agujas.
El ajuste se realiza retirando la cubierta superior y aflojando el tornillo B de la palanca A.&

�  -�  ALTURA BARRA DE AGUJAS
Cuando la barra de agujas esté en la parte superior de su carrera, retire el tapón A en la placa de 

cabeza, B con una llave hexagonal y luego mueva la barra de agujas hacia arriba o hacia abajo.
0 Altura de aguja estándar (distancia D)1

Recorrido Modelo Estandard
$-& 2�� 3-& 2 4 3-& 5��

Nota:
No afloje el tornillo de la guía de la barra de agujas C. 
Si este tornillo está flojo, asegúrese de que cada 
aguja caiga en el centro del orificio de caída de la 
aguja y luego vuelva a apretar el tornillo.

6 � 3 INSTALAR EL LOOPER DE RETENCION
Instale el gancho de retención A con su superficie plana hacia arriba. Debe haber una holgura 

de 0. 6 -0. 7 mm entre la aguja y la punta del garfio retenedor. Después de este ajuste, apriete el 
tornil lo B.

6& SINCRONIZACIÓN DEL LOOPER DE RETENCIÓN

�
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� � �  SINCRONIZACIÓN DEL ENLACE DE RETENCIÓN A LA AGUJA�

Cuando la punta de la aguja, descendiendo desde la parte superior a la inferior de su recorrido y entrando 
en el triángulo formado por el hilo del garfio, ha alcanzado aproximadamente 4,5 mm por debajo de la punta 
del garfio, el garfio de retención debe estar en el extremo derecho. final de su recorrido.
Cuando el ojo de la persiana está cerca de la punta de la lanzadera de retención mientras la barra de aguja 
asciende hasta la parte superior de su recorrido, debe haber una separación de 0,3 mm entre el lado derecho 
de la lanzadera de retención y el de la lanzadera. el looper Cuando la barra de agujas está en la parte superior 
de su carrera, debe haber una separación de O mm entre el lado derecho del retenedor del garfio y el de la 
superficie superior (talón) de la hoja del garfio.)

3 4 5 POSICIÓN DEL PROTECTOR DE LA AGUJA

Cuando el lado derecho de la aguja es el más 
cercano al protector de aguja A, debe haber una 
holgura de O - 0,1 mm entre ellos. El ajuste se 
realiza aflojando el tornillo B.
Nota:
Para un protector de aguja de tipo estándar, afloje el 
tornillo de fijación del garfio después de colocar el 
balancín del garfio, ajuste el protector de la aguja y 
luego apriete el tornillo B.

:) AJUSTE DEL TRANSPORTE Y LA LONGITUD DE LA PUNTADA
: 4 5ALTURA E INCLINACIÓN DEL DIENTE DE ALIMENTACIÓN

3) AJUSTE DEL PROTECTOR DE LA AGUJA 

Cuando la barra de agujas está en la parte superior 
de su carrera, los dientes del transportador deben 
estar 1 -1. 2 mm por encima de la superficie superior 
de la placa de la aguja. El ajuste se realiza aflojando 
el tornillo A. El ajuste de inclinación se realiza 
insertando una herramienta desde D y ajustando los 
tornillos B y C.

Ancho de calibre inferior 
a 5 mm

��
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Después de marcar este ajuste, asegúrese de que el 
alimentador esté paralelo a la superficie superior de la 
placa de la aguja.
Nota:
Antes de ajustar la altura de los dientes de arrastre, 
incline el soporte del enlazador.

� � � LARGO DE PUNTADA

��
��
 �����


��� �

�� � � � ��
��
��

& Para cambiar el laargo de puntada�

1. Presione el botón A ligeramente con la 
mano izquierda hasta que el extremo del botón 
A toque una parte interior y haga clic.
2. Con el pulsador A presionado, gire el 
volante con la mano derecha hasta que el 
pulsador se sumerja más en la profundidad.
3. Vuelva a pulsar con fuerza el pulsador. 
Luego gire la polea de la máquina para 
seleccionar la longitud de puntada según sea 
necesario
4.  Alinee la longitud de puntada deseada con 
la marca de alineación, B. luego suelte la 
mano izquierda.

Nota:
Antes de cambiar la longitud de la puntada, 
asegúrese de apagar el motor.

El largo de la puntada se puede ajustar de 2 a 
5 mm sin escalones.
La siguiente tabla muestra la longitud de la 
puntada con el número de puntadas dentro de 1 
pulgada (25,4 mm) y 30 mm.

, 
�

� '2 , 
�

� -1��

� '- '0

- 3� 0 '1

0 0 4
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321-12/-9W assembly diagram of main thread guide assy 

 

321 series of instructions to adjust the length of needle 
321 series of adjustments of the length of needles used during the 321 series, there will be two common sizes 
of needle, the differences between them are: the length of the difference of 2mm. So, for the convenience of 
customers, will be attached to a length of needles to adjust pads to adjust to customers on their own needle 
exchange. As follows 
First, the factory is set to: the early positioning in the assembly (standard SCHMETZ Needle DVX57, 14 #), the 
use of 3mm-thick pads to adjust the length of needle positioning the needle bar connector (197310004) and the 
needle bar and slider (197300002) of the distance between, as shown 
 

Slide block 

Adjustments bracket 

 

 

 
 
                                                               Needle bar connecting 
 
 
 
 
 
Second, the customers changed to a shorter course, with a larger needle (recommended SCHMETZ Needle 
UY113 GS, 16 #), change is: Loosen the needle bar connector screw, the needle bar down, with 1mm thick 
pads to adjust the length of needle positioning the needle bar connector (197310004) and the needle bar and 
slider (197300002) the distance between the can. 

 
Note: You can not use more than 16 # machine needle, if the need to install more than 16 needle, please adjust 
the machine or replace other models. 
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