The World’s Supplier of Automated Sewing Equipment,
Attachments, Folders and other Labor Saving Devices

s CATALOGO DE EQUIPOS DE COSTURA
2 Proveedor Global de Equipos de costura

‘ automatizados, aditamentos, plegadores

y otros Aparatos que Ahorran Trabajo




Atlanta Attachiment Company
P ledge to the Customer

.qs the 1eacling supplier of automated sewing workstations,
Atlanta Attachment Conlpany pleclges unequaled service and support
to our valued customers. We pledge to maintain inventories of the
recommended spare parts for our automated workstations® and to
ship those replacement parts within 72 hours. If the replacement
parts are not shipped within 72 hours they will be. ..

“Free of Charge!

*Contact sales for the recommended spare parts list and the model workstations covered

Compromiso con el Cliente

qtlanta Attachment Conlpany, la compaifiia de Vanguarclia en

proveer estaciones de costura autonlatizacla, le promete respalclo v

servico inigualable a nuestra clientelas. Nos comprometemos a
mantener en inventario los repuestos que se recomiendan para las

s a5, *
estaciones automaticas™ y clespachar estos repuestos dentro de 72

horas cle ser ordenados. Si lOS repuestos no son

clespachaclos durante este perioclo de 72
horas estos seran. .. jgraﬁsl

*P -
Poéngase en contacto con el clepartalnento de ventas para

que se le envié una lista de repuestos recomendados y de los
modelos de los equipos automatizados
que son cubiertos.




We will be primarily a manufacturer and provider of products and services to our customers which are of high
quality and provide overall value for their investment.

We will be noted for the delivery of these products and services on a timely basis.
We will make use of advanced technology where practical and economical.
The highest standards for material selection appropriate to the product / service will be maintained.

We will strive to provide a work environment of integrity, respect and dignity for employees and all who come
in contact with our business.

Employees will be recruited and maintained who are creative, technically competent and productivity oriented.

Management systems and processes will be developed and maintained which emphasize team work, a high
level of quality assurance and flexibility.

We will be a profitable company and distribute this wealth in fair and equitable ways after sufficient
reinvestment for necessary long-term company growth.

We will be responsible to the environment and to the communities within which we do business.

We will diversify into various markets and product lines in order to leverage our expertise, balance our work
demands, provide new opportunities for growth and hedge against downturns in any one industry.

Seremos principalmente fabricantes y proveedores de productos y servicios de la mas alta calidad a nuestros
clientes para que saquen el mayor provecho de su inversion.

Seremos reconocidos por la entrega de productos sin retrasos y por nuestros servicios.
Haremos uso de lo mas avanzado en la tecnologia, donde sea practico y econémico.
Mantendremos un patrén de las mas altas normas en seleccionar materiales para productos y servicios.

Nos esforzaremos en proveer un ambiente de trabajo de integridad, respeto y dignidad para nuestros
empleados y todo aquel que tenga contacto con nuestro negocio.

Escogeremos y mantendremos personal creativo, técnicamente competente e inclinados hacia la
productividad.

Se desarrollaran sistemas de administracion y procedimiento para fomentar el trabajo en equipo, un alto nivel
de calidad garantizada y flexibilidad.

Seremos una empresa lucrativa y distribuiremos nuestras ganancias en una forma justa y equitativa luego de
reinvertir el capital necesario para el crecimiento a largo plazo de la compania.

Seremos responsables con el medio ambiente y con las comunidades en que hacemos negocios.
Nos diversificaremos en diferentes mercados y lineas de productos para obtener la major ventaja de nuestro

conocimiento y pericia, para balancear el volumen de trabajo, para proveer nuevas oportunidades de
desarrollo y para defendernos contra tendencias descendientes en cualquiera de las industrias.



Presidente, Junta Directiva

We owe our success and the growth of Atlanta Debemos nuestro éxito y el crecimiento de la Compafiia
Attachment Company to you, our customers, our many Atlanta Attachment a ustedes, nuestros clientes, a
friends in the supply industry, and our valued and loyal nuestros muchos amigos proveedores y a nuestros
employees. valiosos y leales empleados.

With this thought in mind, we rededicate ourselves to Por esta razon, renovamos nuestra dedicacion al
continuing the development and manufacture of the desarrollo y manufactura de estaciones de trabajo
highest quality automated workstations, folders, automatizadas, dobladilladores, aditamentos y
attachments and labor saving devices available to the dispositivos para ahorrar trabajo de la mas alta calidad
sewn products industry. en la industria de la costura.

We are committed to maintaining
and improving our policy of
“Sudden Service” ™, so our
customers may also prosper in this
competitive global market.

Estamos comprometidos a mantener
y mejorar nuestra politica de “Servicio
Ultra-Rapido™", de forma que nuestros
clientes también puedan prosperar
en este mercado mundial tan
competitivo.

Our Policy of shipping all
recommended spare parts within
72 hours, or they are free
reinforces this commitment. We
invite you to look over the
enclosed literature and contact us
for additional information.

Nuestra politica de enviar ordenes de
repuestos recomendados en menos
de 72 horas, o son gratis, reinforza
este compromiso. Le invitamos a
examinar los folletos incluidos y a
ponerse en contacto con nosotros
para mayor informacién.

Elvin Price
Chairman
Presidente, Junta Directiva
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“No one ever achieves success without “Nadie alcanza el éxito sin la
the help of others” ayuda de otros”




President & GEO

Presidente y Director Ejecutivo (GEQ)

For a company to continue to grow and progress in
today’s global market, it is most important for that
company to be aggressive. Atlanta Attachment has
committed to aggressively move forward by taking steps
to ensure a continued seamless support and availability
of our automated products to you, our valuable partners,
wherever you may be. Not only have many dollars been
invested in our manufacturing operation, but equally in
our marketing, sales and technical areas as well. The
same Atlanta Attachment you have known for many,
many years, is now well established and available
throughout the world. Today our

Para que una compania continle creciendo y
progresando en el mercado global de hoy, es de suma
importancia que ésta compania sea agresiva. La
Companiia Atlanta Attachment se ha comprometido a
moverse agresivamente hacia adelante dando los pasos
necesarios para asegurar y continuar el apoyo
ininterrumpido y la disponibilidad de nuestros productos
automatizados a nuestro socio invaluable Ud., donde sea
que esté. La Compania ha invertido capital no solo en
fabricacion, si no también en las areas de mercadeo,
ventas y desarrollo técnico. La Atlanta Attachment que
Ud, ha conocido por muchos anos,

products are being used in more than
50 countries and the growth
continues. Through direct marketing
and sales, as well as our valuable
dealer/distributor network, we look
forward to a promising tomorrow.
Please take a moment to visit our web
site for a tour of our facilities as well
as a review of our product line. | feel
you will find this information valuable
and informative.

| invite your comments and
suggestions, and if at any time any
member of the Atlanta Attachment
staff can be of service or help, never
hesitate contacting us.

Wendell Piper
President & CEO
Presidente y Director Ejecutivo
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es ahora reconocida globalmente y
sus productos asequibles en todo el
mundo. Hoy nuestros productos son
usados en mas de 50 paises y
continuamos creciendo. A través de
mercadeo y ventas directas, y
también con nuestra valiosa red de
concecionarios y distribuidores,
podemos mirar a un futuro
prometedor. Témese un momento y
visitenos en la Red (Web site) para un
tour de nuestras instalaciones y para
revisar nuestra linea de productos.
Creo que encontrara esta visita muy
valiosa e informativa.

Apreciamos sus comentarios y
sugerencias, y si en cualquier
momento algun miembro del personal
de Atlanta Attachment puede servirle
de ayuda, no dude en llamarnos.

“The best way to say a special thanks is
to rededicate ourselves to the original
commitment, a commitment to giving you
quality, state-of-the-art products, and
support with our
Sudden Service ”

“La mejor forma de mostrarles nuestro
agradecimiento es reconfirmar nuestro
compromiso original, un compromiso de
ofrecerles calidad, productos de optima
categoria y el respaldo del
Servicio Ultra-Rapido”




Gerencia General y Manufactura

Atlanta Attachment Company is the
recognized sewn products industry leader in
automated workstations, labor saving devices,
folders and ergonomic risk reduction. The
Company, founded in 1969, has made its
policy of “SUDDEN SERVICE”™ a way of life
in all aspects of operation. Our entire staff is
dedicated to providing three day shipments of
most custom folders and attachments.
Special gauge sets and other work aids are
available in 10 working days or less.

La Comparniia Atlanta Attachment es el
reconocido lider en estaciones de trabajo
automaticas, accesorios para ahorrar trabajo,
dobladilladores y formas bio-técnicas para
reducir danos. Fundada en 1969, ha hecho de
su lema, “Servicio Ultra-Réapido,” una forma
de vida en todos sus aspectos de operacion.
Todo nuestro personal esta dedicado a
proveer entregas en trés dias en la mayoria de
los dobladilladores y aditamentos.
Combinaciones de costura en medidas
especializadas y otras ayudas de trabajo estan
disponibles en menos de 10 dias laborales.

Corporate Headquarters
Administration, Sales, Service, Showroom, R&D, Assembly, Advertising

Gerencia General
Administracién, Ventas, Servicio, Sala de Exhibicién, Investigacion y Desarrollo, Ensamblaje, Publicidad
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Manufacturing
Parts fabrication, finishing
Folders & Attachments Division

Manufactura
Fabricacion de Partes, acabado.
Departamento de Plegadores y Aditamentos

Aviation

Hanger which houses 2 Sudden Service airplanes and a
meeting facility.

Aviacion

Hangar para dos Aviones de la corporacion con
facilidades para conferencias.

Show Room
Featuring the latest in Automated sewing
equipment.

Sala de Muestras
Aqui demostramos los Ultimos disefios en
equipos automatizados.

Employees
Professional R&D, design, manufacturing, sales, service, and administration employees.

Empleados

Profesionales en los campos de investigacior y Desarrollo, disefio, fabricacion, ventas, servicio y administracion.




Engineering

Atlanta Attachment Company maintains a computerized database
of all the parts, assemblies and complete workstations we
produce. This assures our customers access to a parts and
instruction book even on one-of-a-kind custom orders. This gives
us the confidence to offer our 72-hour parts replacement
guarantee.

Laser

Atlanta Attachment Company utilizes two different types of laser
cutting machines. One machine is a high speed CO2 laser for
cutting lighter weight sheet metal. This machine has a sheet
loader and produces parts and panels very quickly and
economically. Laser cutting gives us the ability to offer complex
contours and shapes at a low cost. The second laser is a slower
machine with the ability to cut up to 1/2” steel plate. It also is
extremely accurate, holding a tolerance of .0002.

CNC Milling

Our CNC milling centers are programmed off-line by a master
programmer. This ensures that all parts will be made to the same
exacting standards each time, even if produced by a different
person and machining center. Each of our operators is taught in-
house standardized procedures after completing their formal
training.

Semi-Automatic Mill

This machinery is operated by our highly skilled machinist. These
machines have full CNC capabilities and digital read-outs. This
equipment is utilized to produce very limited quantities of
complex parts such as special needle gauge sets.

Welding

Our welders utilize the more productive Mig style machines. This
welder uses a wire feed system that introduces the wire into an
atmosphere of argon gases. This gas replaces the oxygen in the
weld area, and since we have no oxygen, there is no oxidation,
and a weld is produced free of any contaminants. This gives us
an extremely strong weld.

Paint

Our conveyorized system allows for the painting process to be of
the highest quality. We only use paints that are free of V.O.C.’s.
The use of this type paint means we do not vent any harmful
solvents into the atmosphere.

Electronic Assembly

Our engineering department designs the electronics and our
skilled personnel install every component. This is the only way we
can ensure the quality control you demand. After the boards are
complete, we expose them to a hostile environment. We heat
them, cool them, shake them and try to get them to fail. Only
after the boards have passed all of our tests do we install them
into a workstation. Then they are tested again during the
shakedown phase. After this cycle, we thread the machine and
start the final test. This is one reason why our workstations are so
reliable.

Folders

Our highly skilled folder makers produce hand-made custom
folders, hemmers and attachments. These craftsmen are able to
manufacture a folder to exacting requirements, and hold critical
dimensions. This ensures that the garment you manufacture will
be of the highest quality.

Automated Systems Assembly

When our parts are made and the sub-assemblies are complete,
we begin the process of assembling the purchased item and our
in-house manufactured items into a complete automated
workstation. After the assembly is complete, a computer program
is inserted, and the machine is cycled for 48 continuous hours in
an effort to identify any parts which might fail. After this
shakedown, we thread up the machine and start sewing our
customer’s material to make sure it will satisfy even the most
critical purchaser.

Gorporate Offices and Manufacturing Facilities
Gerencia General e Instalaciones de manufactura

Ingenieria

La Compania Atlanta Attachment mantiene un registro
computarizado de todas las partes, ensamblajes y estaciones de
trabajo que son producidas. Esto asegura que los clientes tienen
acceso a partes y folletos de instrucciones aun en ordenes
singulares, lo cual nos da la confianza de ofrecer la garantia de tener
repuestos listos en 72 horas.

Laser

En Atlanta Attachment utilizamos dos diferentes clases de maquinas
cortadoras tipo laser. Una maquina es de alta velocidad tipo laser
CO2 para cortar laminas de metal delgadas. Esta maquina tiene un
cargador automatico y produce partes y paneles rapido y
econdémicamente. Cortar con tecnologia laser nos permite conseguir
contornos y formas complejas a bajo costo. La segunda maquina no
es tan rapida pero puede cortar [aminas de metal hasta de 1/2" de
grueso. Es también muy precisa, mantiene una tolerancia de .0002.

Centro de Control Numérico

Los programas de los centros de Control Numérico son hechos en
el sistema CAD/CAM fuera de linea. Esto asegura que las partes son
hechas exactamente iguales cada vez, aun si son hechas por
diferentes personas o maquinas. Todos y cada uno de los
operadores son entrenados en los procedimientos estandarizados
de la compafiia.

Fresadora semiautomatica

Esta maquinaria es operada por un mecanico especializado y tiene
capacidad para ser operadas por CNC y dar lecturas digitales. Este
equipo es utilizado para fabricar cantidades limitadas de piezas muy
complejas como juegos de agujas de diferente calibre.

Soldadura

Nuestros soldadores utilizan las maquinas de mas produccion estilo
Mig. Esta maquina usa un sistema en el que el alambre de soldar es
introducido en una atmésfera de gases de argon. Este gas
reemplaza al Oxigeno en el area de soldar y como no hay Oxigeno
no hay oxidacién con el resultado de una soldadura libre de
contaminantes. La soldadura producida es extremadamente fuerte.

Pintura

El sistema con transportador permite que el proceso de pintura
produzca piezas de la mas alta calidad. Solamente usamos pinturas
que no contienen V.O.C. de forma que no se emiten gases dafiinos
a la atmésfera.

Ensamblaje Electrénico

En nuestro departamento de ingenieria disefiamos y fabricamos los
sistemas electrénicos e instalamos cada componente. Esta es la
Unica forma en que nos podemos asegurar del control de calidad
que demanda nuestro cliente. Después que las tarjetas se
completan, las pasamos por diferentes pruebas. Las calentamos, las
enfriamos, las sacudimos y tratamos que no funcionen. Solo
después que han pasado estas pruebas las instalamos en las
estaciones de trabajo. Aqui durante el ciclo de prueba de la
maquina son analizadas nuevamente. Despues de este ciclo,
enhebramos la maquina y comenzamos la prueba final. Esta es una
de las razones por la que nuestras estaciones son tan confiables.

Plegadores

Nuestros fabricantes de plegadores pueden hacer plegadores,
dobladilladores y aditamentos a la medida. Los pueden fabricar a
requisitos exactos y mantener dimensiones criticas. Asi le
aseguramos que la ropa que Ud. manufactura sera de la mas alta
calidad.

Sistemas Automatizados, Ensamblaje

Cuando las partes han sido fabricadas y los ensamblajes primarios
armados, comenzamos el proceso del ensamblaje final de las piezas
compradas con las que fueron hechas en nuestra fabrica. Después
que el ensamblaje se termina, el programa de la computadora es
instalado y la maquina se pone a funcionar por un lapso de 48 horas
continuas tratando en este tiempo identificar partes que puedan
fallar. Después de este periodo de reajustes, enhebramos la
maquina y comenzamos a coser material del cliente para
asegurarnos que vamos a satisfacer al cliente mas exigente.




World Wide Sales & Service
Uentas y Servicio Glohal

Bob Paust John Price Jackie Wyrick

Area Manager
Gerente de Territorio

VP Sales Automatic Systems VP Folder Sales
VicePresidente de Ventas
de Plegadores

VicePresidente de Ventas
de Sistemas Automatizados

Todd Price Don Whidby Leslie Downs
Area Manager Area Manager Sales
Gerente de Territorio Gerente de Territorio Ventas

Sales
Ventas

James Atkinson

€

Jackie Dickens

Jeff Moon Pat Feagan
Sales Sales Sales Coordinator
Ventas Ventas Coordinadora de ventas

William Richey Bill Durden Jeff Moore
Service Manager Product Specialist Service
Gerente de Servicio Especialista en Producto Servicio

Atlanta Attachment Company is recognized in the sewn products
industry as a leader in automated workstations, labor saving devices
and folders. We are very proud of the reputation that the sales and
service department has in the sewn products industry. The sales
department of Atlanta Attachment has many years of experience to
offer our customers. One of the main goals of the sales department is
to form a partnership with our customers. We consult with our
customers on the complete manufacturing process of garment
construction.

We are concerned, we are committed... to us it is
more than sales, it’s a partnership with YOU the
customer.

We look forward to serving the customer in any
way which we can be of benefit. Please feel free
to contact any member of our staff for any
questions you may have.

WS R

Robert R. Paust

VP Sales Automatic Systems
VicePresidente de Ventas
de Sistemas Automatizados
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Frank Campos Glenn Gibbs Sam Goodwin
Service Service Service
Servicio Servicio Servicio

La Compafiia Atlanta Attachment es reconocida en la industria de la
costura como la lider en la manufactura de estaciones automatizadas,
accesorios para ahorrar trabajo y plegadores. Estamos muy orgullosos
de la reputacion que los departamentos de ventas y servicios tienen en
el ramo de la costura. El departamento de ventas tiene muchos afios
de experiencia que ofrecer a nuestros clientes. Una de las metas mas
importantes del departamento de ventas es asociarse con los clientes.
Siempre consultamos con los clientes acerca de todo el proceso de la
construccion de la ropa.

Estamos comprometidos... para nosotros es
mas que una venta, es una sociedad con UD.
el cliente.

Siempre estamos listos a prestarle servicio al
cliente en cualquier forma que sea beneficiosa.
Si tiene alguna pregunta pongase en contacto
con nuestro personal de ventas o técnico.



World Wide Distributor Network

Eric M. Martin Y Cia, S.A.
Santiago del Estero 2162
(1136) Buenos Aires, Argentina
Ph: 54-1-304-5289

Fax: 54-1-305-1814

E-mail: ericmartin@amwords.com

BRASIL

Rimoldi da Amazonia

Rua Maestro Gabriel Migliori 237
Bairro do Limao - CEP 02712-140
Sao Paulo -Brasil

Ph: 55-11-857-7433
Fax: 55-11-265-0332

E-mail: rimoldii@uol.com.br

CALIFORNIA, ARIZONA USA
Orange County Industrial Sewing
Atlanta Attachment, West

608 East 4th St

Santa Ana, CA 92701 - USA

Ph: 714 - 953-7680
Fax: 714 - 953-1042

E-mail: ianmac@ix.netcom.com

CANADA

Atlanta Attachment Canada
Reliable Sewing Machine Co. Ltd.
69 Wingold Avenue

Toronto, Ontario M6B 4H3 Canada

Ph: 416 - 781-8888
Fax: 416 - 785-7038

E-mail: relsew@total.net

Sunbrand Corporation/Miami
450 NW 27th Street
Miami, FL 33127

Ph: 305 - 576-2507
Fax: 305 - 576-2409

E-mail: miami@sunbrand.com

ISRAEL

Schleien Bros. Ltd.

Givat Koach 62

Moshav Givat Koach 73180
Israel

Ph: 972-3-973-0969
Fax: 972-3-973-0966
E-mail sbltd@isdn.net.il

MAURITIUS

ATS, Ltd
19 Poivre Street
Port Louis, Mauritius

Ph: 011-230-208-2098
Fax: 011-230-210-3744

E-mail: ats@intnet.mu

Casa Diaz de Maquinas de
Coser S.A. de C.V.

Fray Servando Teresa de Mier 29
Col. Obrera

Mexico, D.F. 06800

Ph: 52-5-326-5255
Fax: 52-5-761-3638

E-mail: cdiaz@mail.teesa.com

PERU

Agunsa/United Agencies
Av. Nicolas Ayllon

1778 San Luis

Lima, Peru

Ph: 51-1-326-0700
Fax: 51-1-326-0704

UNITED KINGDOM

Bellow Machine Co., Ltd.
Ellerby Lane
Leeds LS9 8LE, England

Ph: 44-113-244-2011
Fax: 44-113-243-0398

TURKEY

Glengo Tekstil Ticaret Ve Sanayi A.S.
Gungoren Cad. No.: 35 Bagcilar
34560, Istanbul, Turkey

Ph: 90-212-5624782
Fax: 90-212-5624788

E-mail: gtt@glengo.com.tr

CORPORATE
HEADQUARTERS

Atlanta Attachment Co., Inc.
401 Industrial Park Drive
Lawrenceville, GA 30045 USA

Ph: 770-963-7369
Fax: 770-963-7641

E-mail: mail@atlatt.com
WEB: http://www.atlatt.com




Y2K Compliant

Tee Shirts

1 211E Automatic Two-Needle Coverstitch Hemmer
2 211 M Semi-Automatic Two-Needle Coverstitch Hemmer
5 273-37 Circular Collar Setting and Taping
8 411 Automatic Hemmer / Seamer
14 998 Automatic Collar
19 1278-8 Automatic Coverstitch Bottom Hemmer
20 1278-9 Automatic Two-Needle Coverstitch Bottom Hemmer for Children’s Wear
22 1279 Circular Guiding Attachment
23 1289 Automatic Circular Collar Loading Rollers
30 1996 Automatic Cuff, Collar & Waistband Workstation
31 2651D Automatic Pocket Setter
32 3360K Shoulder-to-Shoulder Taping Attachment with Cutter
34 5044 Automatic Knit Sleeve Loader for Hemmers and Hemmer/Seamer

35 AP22E4 Shirt Collar Set & Tape

38 AP26S Automatic Backlatch System

40 AP263 Automatic Short Sleeve Closing Workstation
41  AP264 Automatic Long Sleeve Closing Workstation

Placket Golf Shirts

3 213 Automatic Two-Needle Hemming, Sleeves, and Bottoms
4 273-4 Fashion Collar Setting and Taping
5 273-37 Circular Collar Setting and Taping

11 981 Automatic Placket Fusing, Cutting, and Stacking
12 982 Automatic Placket Setting

19 1278-8 Automatic Coverstitch Bottom Hemmer

28 1907 A Placket Shirt Collar Set & Tape

31 2651D Automatic Pocket Setter

38 AP26S Automatic Backlatch System

Folders, Attachments, and
other Labor Saving Devices

9 425-14 Spot Elastic Waistband

15 999 Automatic Toboggans & Turtlenecks
25 1325 High Speed Intermittent Rufflers

25 1325 Ruffler

29 1995B Automatic Festooning

39 AP28 Electronic Metering

45 AT116 K Programmable Fast Action Knife
46  AT116L Programmable Jeans Front Pocket Taping System

47  AT140 Center Cut-Apart for Stripes
49 Folder Attachments

50 Gauge Sets

51 Pullers

52 Walker Tape Feeder

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898




Y2K Compliant
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Sweat Shirts

10 951 Automatic Locker Patch Setting Station
13 997 Automatic Cuff
14 998 Automatic Collar

17 1278 -6 Automatic Rib Knit Band Setting
21 1278 -10 Automatic Rib Knit Bottom Band Setting Station for Children’s Wear

22 1279 Circular Guiding Attachment
23 1289 Automatic Circular Collar Loading Rollers
30 1996 Automatic Cuff, Collar & Waistband Workstation

31 2651 D Automatic Pocket Setter
35 AP22E4 Shirt Collar Set & Tape

36 AP23 Automatic Rib Knit Cuff Setting Station
38 AP26S Automatic Backlatch System
41 AP 264 Automatic Long Sleeve Closing Workstation

42  AP264 T Automatic Long Sleeve Close and Turn Workstation

Sweat Pants & Shorts

6 350 -25 Clean Finish Elastic Waistband Spiral Fold
7 350 -50 Automatic Clean Finish Elastic Waistband Station
16 1278 -4 Circular Elastic Waistband
18 1278 -7 Automatic Elastic Waistband
24 1536 A Automatic Leg Elastic Hemming Station
27 1800 P Programmable Center Knife Gauge Set
31 2651 D Automatic Pocket Setter
33 3800 P Automatic Set-In Pocket Workstation

37 AP24 Automatic Rib Knit Leg Cuff Setting Station
38 AP26S Automatic Backlatch System

39 AP28 Electronic Metering

43  AP266 Automatic Leg Closing Workstation

44 AP266 T Automatic Leg Close and Turn Workstation
48  AUMbS0/75 Automatic High Speed Elastic Ring

Web Site:
http://www.atlatt.com

See our full line of equipment on our web
site. Take a tour of our facility, look up the
distributor in your part of the world,
search the index of manufactured
products to find what equipment we
produce for your needs.

E-mail:
sales@atlatt.com

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898




Y2K Compliant
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Camisetas
1 211E Dobladillador de Mangas Automatico De Dos Agujas
2 211M Dobladillador De Mangas Semiautomatico De Dos Agujas
5 273-37  Pegador de Cuello Circular y Cinta de Desplieque
8 411 Dobladilladora / Cerradora Automatica
14 998 Maquina Automatica Para Cortar Cuellos
19 1278-8 Estacion Automatica de Puntada de Sobrecostura Para Dobladillar
Cuerpos De Camisetas
20 1278-9 Estacion Automatica de dos Agujas de Puntada de Sobrecostura Para
Dobladillar Cuerpos de Camisetas
22 1279 Aditamento para Pegar Cuellos Circulares
23 1289 Sistema de Rodillos Para Cargar Cuellos
30 1996 Estacién Automatica Para Hacer Bandas de Cinturas, Pufios y Cuellos
31 2651D Pegador Automatico de Bolsillos a Camisetas
32 3360K Aditamento Para Pegar Cinta de Hombro a Hombro con Cortadora
34 5044 Cargador Automatico de mMangas para Dobladilladoras /Cerradoras

35 AP22E4 Estacion Automatica Para Coser Cuello y Cinta de Desplieque
38 AP 26S Sistema de Remate Automatica

40 AP 263 Estacion Automatica de Trabajo Para Cerrar Mangas Cortas
41 AP 264 Estacion Automatica de Trabajo Para Cerrar Mangas Largas

Camisas con Aletilla, Tipo Polo

3 213 Dobladillador Automético De Dos Agujas para Mangas y Cuerpos
de Camisetas

4 273-4 Pegar el Cuello y Cinta en Una Sola Operacién

5 273-37  Pegador de Cuello Circular y Cinta de Desplieque

11 981 Moédulo que Forma, Fusiona, Corta y Apila Aletillas Para Cuellos
12 982 Pegadora Automatica de Aletillas
19 1278-8 Estacién Automatica de Puntada de Sobrecostura Para Dobladillar

Cuerpos De Camisetas
28 1907 A Juego de Pegar Cuello y Cinta de Desplieque en Camisas Polo
31 2651D Pegador Automatico de Bolsillos a Camisetas
38 AP26S Sistema de Remate Automatica

Plegadores, Aditamentos y otros Aparatos que
Ahorran Trabajo

9 425-14  Introduccién de Elastico por Pedazos
15 999 Cortadora Automatica de Cuellos de Tortuga y Gorros Tejidos
25 1325 Fruncidores Intermitentes de Alta Velocidad
26 1325 Fruncidor
29 1995B Formador de Feston Automatico
39 AP28 Dispensador Electrénico

45 AT 116 K  Cortador Programable de Accion Rapida
46 AT 116 L  Sistema Para Pegar Cuello Cerrado y Cinta de Despliegue a Camisetas
47 AT 140 Cortador Central para Bandas

49 Plegadores

50 Juego de costura (calibre entre agujas)
51 Rodillos de Arrastre

52 Alimentador de Cinta Walker

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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Sudaderas
10 951 Estacion Automatica Para Pegar Parches Decorativos a Cuellos
13 997 Maquina Automatica de Pegar Pufios
14 998 Maquina Automatica Para Cortar Cuellos

17 1278-6 Estaciéon Automatica Para Coser Fajas de Tejido de Punto
(Tricote de Cordonzillo)

21 1278-10  Estacion Automatica Para Coser Bandas de Tejido de Punto
(Tricote de Cordonzillo) Para Ropa de Nifios

) U G

22 1279 Aditamento para Pegar Cuellos Circulares

23 1289 Sistema de Rodillos Para Cargar Cuellos

30 1996 Estacion Automatica Para Hacer Bandas de Cinturas, Puios y Cuellos
31 2651D Pegador Automatico de Bolsillos a Camisetas

35 AP22E4 Estacion Automatica Para Coser Cuello y Cinta de Desplieque

36 AP23 Estaciéon Automatica Para Coser Pufios

38 AP26S Sistema de Remate Automatica

41 AP 264 Estacion Automatica de Trabajo Para Cerrar Mangas Largas

42 AP 264 T Estacion Automatica de Trabajo Para Cerrar y Voltear Mangas Largas

Pantalones y Cortos de Sudaderas

6 350-25  Combinacién de Dobladillador Para Pretinas y Dobladillador en Espiral

7 350-50  Estacion Automatica Para Terminado Final de Cintura con Elastico
16 1278-4 Equipo Semiautomatico Para Pegar Elastico a la Cintura
18 1278-7 Estacion Automatica Para Pegar Elastico Cerrador a la Cintura
24 1536 A Estacion Automatica Para Pegar Elastico a Perneras
27 1800P Juego De Costura con Cortadora Programable Para Costura y

Corte Entre Agujas

31 2651D Pegador Automatico de Bolsillos a Camisetas
33 3800P Estacion Automatica Para Fijar Bolsillos
37 AP24 Estacion Automatica Para Coser Una Banda De Tejido De Punto (Tricote

De Cordonzillo) a La Pernera
38 AP26S Sistema de Remate Automatica
39 AP28 Dispensador Electrénico
43 AP 266 Cerrador automatico de perneras
44 AP 266 T Estacion Automatica Para Cerrar y Voltear Perneras
48 AUM 50/75 Aros Elasticos a Alta Velocidad

Puede ver la linea completa de nuestros
equipos en nuestro sitio en la Red (Web
Site). Haga una visita a nuestras
facilidades, busque el distribuidor que
corresponde a la parte del mundo de
donde Ud. viene, y en nuestro indice de
equipos manufacturados, busque el
producto que nosotros fabricamos que se
acomoda a sus necesidades.

Web Site:
http://www.atlatt.com

E-mail:
sales@atlatt.com

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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Automatic Two-Needle Sleeve qumer
Dobiladiliador de Mangas Automatico De Dos Agujas

See illustrations below
(Vea ilustracion)

Sleeves and Pockets

¢ Decorative trim may be added to any hem style*
Electronic sleeve edge guiding system (option)
Independent sleeve edge trimmer

Top & bottom coverstitch (option)

Electronic controls with DC drive motor

DESCRIPTION

An electronically controlled workstation consisting of a conveyorized
downturn hemming system with two or three needle bottom and/or top
coverstitch sewing head, electronic motor, automatic edge trimmer, cut
apart with stacker and self-contained waste disposal.

OPERATION

The operator places parts to an edge guide and initiates sewing. The
unit will continue sewing as long as parts are placed on the conveyor.
The sew cycle will automatically stop if the operator fails to continue
the loading process. Thread savings is achieved as a result of the
machine not sewing when the distance between the parts becomes
excessive.

MACHINE CLASS
Most industrial coverstitch machines

PRODUCTION
350-400 dozen pair (8400 - 9600 pieces) per 8 hour shift, depending
on material and size of parts.

Mangas y Bolsillos

¢ Orla decorativa se puede anadir a cualquier estilo de
dobladillo

e Sistema de guia de manga electrénico (opcional)

¢ Recortador de borde independiente.

e Sobrecostura superior e inferior. (opcional)

e Controles electrénicos con motor de corriente
directa.

DESCRIPCION

Es una estacion de trabajo controlada electrénicamente que consiste
de un aparato dobladillador con transportador, cabezal de maquina de
coser de dos o tres agujas y cabezal de hilo de recubrir inferior y/o
superior, motor electrénico, cortador de borde automatico, cortador
separador de piezas con apilador y sistema recolector de desechos.

OPERACION

El operario coloca las partes a una guia e inicia la costura. La unidad
continuara cosiendo mientras que partes sean colocadas en el
transportador. El ciclo de costura para si el operario deja de poner
piezas. De esta forma se ahorra hilo al dejar de coser cuando la
distancia entre las piezas es excesiva.

CLASE DE CABEZAL
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-costura

PRODUCCION
De 350 a 400 docenas de pares (8400-9600 piezas) por turnos de 8
horas dependiendo del material y del tamafio.

N

Imitation Cuff 3 Imitation Cuff Plain Hem \
w/Bottom Cover Plain Hem w/Top & Bottom w/Top & Bottom Hem with
(Patented) w/Bottom Cover Cover (Patented) Cover Decorative Trim

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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semi-Automatic Two-Needle Sleeve Hemmer
Dobladillador De Mangas Semiautomatico De Dos Agujas

J

e Low Cost

¢ Simple to Operate

e Easy to Maintain

¢ Two or Three Needle Sewing Head

¢ Top Cover Option

¢ Coverstitch does not ravel back

¢ Quality flat hems - No twist or roping

DESCRIPTION
A semi-automatic two or three needle hemmer with electronic
DC Motor

OPERATION

The operator loads the sleeve under the presser foot. The machine
starts and hems the sleeve. After hemming, the sleeve may be left in a
chain or the thread can be cut and the sleeve stacked.

MACHINE CLASS
Yamato, Pegasus, Union Special, Siruba

PRODUCTION
200 dozen pair of sleeves (4800 pieces) per 8 hour day

OPTIONS

Sewing head with top feed

Two or three needle sewing head

Sewing head with top feed and undertrimmer
Sewing head with thread undertrimmer

Auto Stacker

Sewing head with puller and thread impact cutter
Top coverstitch option

e e o o o o o

¢ Bajo costo

¢ Simple de operar

¢ Mantenimiento facil

e Cabezal de dos o tres agujas

¢ Opcion de sobrecostura superior

¢ La sobrecostura no se descose

¢ Dobladillos planos de calidad - sin torceduras

DESCRIPCION
Es una dobladilladora semiautomatica de dos o tres agujas con motor
electrénico de corriente directa

OPERACION

El operador pone la manga debajo del prensatelas. La maquina
comieza y dobladilla la manga. Después de dobladillar la manga puede
ser dejada en cadena o se puede cortar y apilar.

CLASES DE CABEZAL
Yamato, Pegasus, Union Special, Siruba

PRODUCCION
200 docenas de pares (4800 piezas) de mangas por turno de 8 horas

OPCIONES

Cabezal de alimento superior

Cabezal de dos o tres agujas

Cabezal de alimento superior y cortahilos inferior
Cabezal con cortahilos inferior

Apilador automatico

Cabezal con rodillo de arrastre y cortador de impacto
Puntada de sobrecostura superior

e e o o o o o

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Two-Needle Hemmer, Sleeves and Bottoms

Dobladillador Automatico De Dos Agujas para Mangas y Guerpos de Gamisetas

See illustrations below
(Vea ilustracion)

Sleeves ¢ Pockets ¢ Bottoms

¢ DC electronic motor & controls

¢ Reliable edge trimmer

¢ Fold-in-half & stack or stack only

e Stacker & return conveyor for bottom hemming
available

¢ Optional imitation cuff attachment (patented)

DESCRIPTION

An electronically controlled workstation consisting of a conveyorized
downturn hemming apparatus with two or three needle bottom and/or
top coverstitch sewing head, electronic motor, automatic edge trim and
cut apart, and self-contained waste disposal.

OPERATION

The operator places parts to an edge guide and initiates sewing. The
unit will continue sewing as long as parts are placed on the conveyor
within a specific distance. The sew cycle will stop if the operator fails to
position the next part.

MACHINE CLASS
Most industrial coverstitch machines

OPTIONS

Choose our basic Model AAC211 pocket/sleeve hemmer, add our pick
and stack, fold-in-half stacker, return conveyor, or any combination. For
more versatility, choose our Model AAC213 for sleeves/pockets/bodies
complete with combination pick and stack with return conveyer; add
our fold-in-half stacker for sleeves. Our modular design allows you the
flexibility to pick and combine components, giving you a custom system
that best meets your requirements without paying a custom price.

PRODUCTION

Sleeves: 350-400 dozen pair (8400-9600 pieces) per 8 hour shift
Bottoms: 2500 pieces per 8 hour shift

Production depends on material and size of parts.

Imitation Cuff
w/Bottom )
Cover Plain Hem
(Patented) wiBottom

Cover

Imitation Cuff i
Plain Hem
W/TO%G&VIZ?HOWI w/Top & Bottom
Cover
(Patented)

Mangas ¢ Bolsas ¢ Bajos

¢ Motor de corriente directa y controles electrénicos

* Recorte de borde seguro

¢ Dobla y apila o sélo apila

¢ Apilador y cinta transportadora de retorno disponible
para bajos dobladillados

¢ Aditamento imitacion dobladillo con vuelta opcional
(patentado)

DESCRIPCION

Una estacion de trabajo controlada electrénicamente que consiste de un
dobladillador para bordes de tela, cinta transportadora, cabezal de dos o
tres agujas que produce puntadas de sobre-costura y/o puntadas
recubridoras, motor electrénico, recortador de borde, cortacadeneta y un
sistema de desperdicios completamenta sellado.

OPERACION

La operaria lleva la pieza a una guia y pisa un pedal que da comienzo a la
operacion. Desde ahi en adelante la operacién es automatica siempre y
cuando la operaria continlie poniendo piezas sobre la cinta transportadora
a distancias especificas. El ciclo de costura cesara si éstas piezas no se
colocan a distancias especificas.

CLASE DE CABEZAL
La mayoria de las maquinas industriales de sobrecostura.

OPCIONES
Apilador, doblar y apilar mangas, y apilador de bajos dobladillador con
cinta transportadora de retorno.
* Recoger y apilar sin doblar
¢ Doblar a mitad y apilar
¢ Apilador para bajos dobladillados con cinta transportadora
de retorno
¢ Combinacién de recogedor y apilador de mangas dobladas
en mitad.

Nuestro disefio médulo le da la flexibilidad de escojer 6 combinar los
componentes necesarios para sus aplicaciones.

RENDIMIENTO:

Dependiendo de su material y de su tamafo:

Mangas - 350 a 400 docenas de pares (8400-9600 piezas) por turno de 8
horas

Cuerpos - 2500 piezas por turno de 8 horas

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

97126_0898



Y2K Compliant

Fashion Collar Setting and Taping
Pegar el Cuello y Ginta en Una Sola Operacion

Placket Shirt Manufacturing

Set Collar and Tape in One Operation

DESCRIPTION

A pneumatically controlled collar taping folder designed to shift to the
left to insert the tape under the presser foot. Upon signal, the folder
shifts to the right to allow the tape to be cut by the edge trimming knife.
The tape does not extend to the edge of the placket on either end.
Therefore, when the placket is turned, there is no bulk or additional
thickness. This improves the overall appearance and reduces problems
in the buttonhole and button sew operations.

OPERATION

The collar is aligned to the shirt body. The placket is folded over the
leading edge of the collar and placed under the foot. The pieces are
sewn approximately 1/2” and a touch of the knee switch shifts the
folder to the left and taping starts. As the trailing edge of the collar
nears the machine, the operator folds the placket over the collar and
touches the knee switch. At this point the folder shifts to the right and
the tape is cut by the edge trimming knife.

MACHINE CLASS
Most industrial overlocks.

OPTIONS
Patented roller presser foot
Automatic foot lift.

PRODUCTION
110 - 115 dozen per 8 hour shift, depending on material
and size of parts.

Tape
(Cinta de despliegue)\

Body
(Cuerpo)

AU~

Fabricacion de camisetas tipo polo.

DESCRIPCION

Un dobladillador controlado neumaticamente para pegar cinta de
despliegue disefiado para entrar y salir de la linea de costura. Esto
permite que la cinta de despliegue no se extienda hasta los extremos
de la pechera. Esto evita bultos en esa area dandole mejor apariencia a
la camiseta y reduciendo los problemas en las operaciones de

ojales y botones.

OPERACION

El cuello se empareja con el cuerpo de la camiseta. La pechera se
posiciona sobre el extremo del cuello y se coloca debajo del
prensatelas. Se cose aproximadamente 1/2” y con la rodilla se activa el
interruptor para traer al plegador hacia la izquierda para comenzar a
coser la cinta de depliegue. Cuando se va llegando al otro extremo del
cuello, la operadora posiciona la pechera sobre el cuello y activa el
interruptor de la rodilla. Esto hace que el plegador de la cinta de
despliegue se mueva hacia la derecha y esta sea recortada por la
cortadora de bordes.

CLASE DE MAQUINAS
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-orillado.

OPCIONES
Prensa-telas tipo rodillo patentado, alzaprensa-telas automatico.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 110 y 115 docenas por
turno de 8 horas.

Collar
(Cuello)

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Gircular Collar Setting and Taping
Pegador de Guello Gircular y Ginta de Desplieque

Set and tape circular knit collars in
one operation

¢ Tape shoulder seam to shoulder seam only

¢ No production loss at collar setting

¢ Topstitch at final operation allows shirt to be finished,
folded, warehoused and labeled as sold

¢ Pneumatic operation

¢ Simple in-house installation

DESCRIPTION

A pneumatically controlled set of rollers & taping folder designed to
apply tape to a circular knit collar while the collar is being sewn

to the shirt.

OPERATION

Heel the treadle to raise the presser foot — load the circular collar over
the rollers and under the foot — load the shirt over the rollers and under
the foot. A touch of the knee switch shifts the folder to the left and
expands the rollers bringing the tape in line with the presser foot. Drop
the foot and sew — approximately 1” from the shoulder seam the folder
is shifted to the right by depressing the knee switch — continuation of
sew will allow the tape to be cut by the edge trimming knife — this
produces a neat rounded finish on the tape. The tape may be inserted
or retracted at any point in the operation.

Note: The 273-37S operates the same as the 273-37 except the rollers,
while adjustable for size, do not expand or retract pneumatically.

MACHINE CLASS
Most industrial cylinder arm machines.

Pegue el cuello y la cinta de
despliegue en una séla operacion.

¢ Aplique cinta de despliegue sélo de hombro a
hombro.

No hay pérdida de produccion al fijar el cuello
La operacion final de pespunteo permite que la
prenda sea acabada, doblada, almacenada y
clasificada al venderse.

Operacién neumatica

Facil instalacion

DESCRIPCION

Un dobladillador para cinta de despliegue neumaticamente controlado y
operado para pegar la cinta de despliegue simultdneamente con el
cuello cerrado a la camiseta.

OPERACION

Un toque al interruptor de la rodilla posiciona el dobladillador hacia la
izquierda, posicionando la cinta de despliegue en linea con el
prensatelas. Talonee el pedal para levantar el prensatelas. Posicione el
cuello cerrado sobre los rodillos y debajo del prensatelas. Posicione la
camiseta sobre los rodillos y debajo del prensatelas. Baje el prensatelas
y comienze a coser en el hombro. Faltando aproximadamente una
pulgada antes de llegar al otro hombro, el dobladillador de la cinta de
despliegue se mueve hacia la derecha. Al activar de nuevo el interruptor
de la rodilla, ella continua cosiendo la cinta hasta que es cortada por la
cuchilla, lo cual produce un acabado nitido. La cinta de despliegue
puede ser insertada o retractada en cualquier punto de la costura,
aunque normalmente ésta sélo se coloca de hombro a hombro en la
parte posterior de la apertura del cuello.

Nota: El sistema 273-37S trabaja en la misma forma que el 273-37
excepto que los rodillos, aunque ajustables para tallas diferentes, no se
expanden o contraen neumaticamente.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales con brazo cilindrico.

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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Glean Finish Elastic Waisthand Spiral Folder
Combinacion de Dobladillador Para Pretinas y Dobladillador en Espiral

Waistband Spiral Folder

e Activewear

¢ Waistbands

e Children’s Pajamas

¢ Deskills a difficult operation

¢ Difficult fabrics such as knit or fleece load easily
¢ With or without quick cord

DESCRIPTION

A manually operated patented spiral folder for producing clean finish
elastic waistbands up to 1.5” wide. Unit comes complete with mounting
bracket, edge guide and tight finish cap. This unit reduces skill level
and training while increasing production and quality. Ergonomic risks
associated with normal hemmers are totally eliminated.

OPERATION

The folder is loaded with elastic supplied through an electronic
metering device. The folder guides the elastic to the sewing machine
while turning the elastic 180°. The operator depresses the sew treadle
while inserting the garment into the folder at an edge guide which
controls the amount of turn under. The elastic feeds the garment
through the spiral folder causing a tight, clean finish wrap as the
material is sewn.

MACHINE CLASS
Most industrial flat bed multi-needle machines

OPTIONS
AP28 electronic metering device
Pneumatic scissor knife

Note: Waistband folder, metering device, and knife priced separately.

With or without quick cord
(Con o sin cordén)

Plegador en Espiral

¢ Ropa Deportiva

¢ Pretinas

¢ Pijamas para nifos

e Con 6 sin cordon

* Hace ésta operacion mas facil y con menos
adiestramiento.

DESCRIPCION

Un plegador en espiral patentado para operacion manual para manejar
elastico de hasta 1.5” de ancho. Este viene completo con soporte,
guia-borde y restriccion del elastico.

OPERACION

El elastico llega hasta el plegador a través de un rodillo de alimentacion
pautada. El plegador guia el elastico hasta la maquina mientras lo
voltea 180°. La operaria presiona el pedal al mismo tiempo que lleva la
pieza al plegador de tela y al guia-bordes que controla la cantidad del
extremo que se va doblar dentro de la costura. El elastico llega al
material dentro del plegador en espiral logrando asi, un dobléz
apretado, sin bordes crudos, mientras se cose el material.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas planas industriales multi-agujas.

OPCIONES
Rodillo de alimentacién pautada para el AP28
Cuchilla-tijeras neumaticos

Nota: El plegador para la banda de la cintura, el rodillo de alimentacion
pautada y la cortadora se venden por separado.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Glean Finish Elastic Waisthand Station
Estacion Automatica Para Terminado Final de CGintura con Elastico

w/ Fold-in-Half Stacker
con plegador y apilador

Tunnel Elastic Waistband Station

¢ Deskills difficult operation

¢ Auto start-stop

e Auto cut apart

e Automatic fold-in-half stacker

Parts ready for next operation

DC electronic motor & microprocessor controls
Electronic elastic metering

Automatic piece counter

DESCRIPTION

An electro-pneumatic clean finish waistband station consisting of a
multi-needle sewing machine, motor, stand, spiral elastic guide,
pneumatic knife (for cut apart) and variable speed conveyor with
electronic metering device and fold-in-half stacker.

OPERATION

The operator presents the flat garment to the edge guide and into the
spiral folder. An electric eye senses the leading edge and starts the sew
cycle. The operator holds the garment against the edge guide until
completely into the folder. The electric eye senses the trailing edge and
stops the sew cycle leaving the proper spacing for the next garment to
eliminate waste. The operator then picks up the next garment and
repeats. The conveyor will carry pieces to the knife for automatic cut
apart and then to the rear fold-in-half stacker. This unit sews and cuts
garments apart then folds the garment in half for the side seam
operation.

MACHINE CLASS
Most industrial multi-needle chainstitch machines. (Special gauge parts
are available)

PRODUCTION
175 - 220 dozen per 8 hour shift, depending on material
and size of parts.

Con o sin
cordén

With or without
quick cord

Estacion para formar pretinas con el
elastico completamente forrado

¢ Facil de manejar

¢ Arranque y parada automatico

e Separacion de piezas automatico

¢ Doblador en dos y apilador automatico

¢ Prepara las piezas para la proxima operacion

¢ Motor de corriente directa y controles electrénicos
¢ Dosificador de elastico

e Conteo automatico de piezas

DESCRIPCION

Una estacion para formar pretinas con el elastico en la cintura, sin borde
crudo, y con controles electro-neumaticos compuesta de un cabezal de
méaquina de multi-agujas, motor, soporte, plegador, guia para el elastico,
cortadora rotatoria de tres hojas (para separar las piezas), cinta
transportadora, dosificador electrénico, y apilador con doblador.

OPERACION

La operaria presenta la pieza al guia-bordes y dentro del plegador en
espiral. Tan pronto el sensor detecta el borde del material, la costura
comienza. La operaria mantiene la pieza hacia el guia-borde hasta que la
pieza haya entrado toda al plegador. Cuando el sensor electronico detecta
el borde final de la pieza, la costura para, dejando espacio minino para la
proxima pieza. Asi se elimina el desperdicio de material y el desgaste
innecesario de la maquina. Durante el proceso de una pieza, la operaria
prepara la préxima pieza para repetir el proceso. La cinta transportadora
lleva las piezas cosidas hasta la cortadora para la separacion automatica y
luego las lleva hacia el doblador y apilador. Esta unidad cose, separa 'y
dobla y apila las piezas en preparacion para la proxima operacion.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales multi-agujas de cadeneta. (Hay
combinaciones de costura especiales disponibles).

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamario, entre 175 y 220 docenas por
turno de 8 horas.

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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Automatic Hemmer/Seamer
Dobladilladora / Cerradora Automatica

Soft touch computer screen
Control de pantalla

¢ DC electronic motor & microprocessor controls

e Combines hemming and closing operations
w/auto backlatch

e Sews 100% cotton thread max RPM

¢ Plain hem or imitation collarette style (patented)

¢ “No tool” adjustments by operator

¢ Auto indexing stacker

e Computerized soft touch control system

¢ Adjustable transfer station for closing straight or
contour seams

¢ Vision system allows operator to inspect each sleeve
without stopping sewing

¢ Unique automatic fold-in-half system allows sleeves
to be overlapped during sew cycle, increasing
production

¢ Self-contained waste removal system

e Operator and technician friendly for easy adjustments
and maintenance

DESCRIPTION

An electronically controlled automatic workstation consisting of a
conveyorized hemming system, fold-in-half station, a closing station
with automatic backlatch and a programmable indexing stacker.

OPERATION

The operator places parts to an edge guide, initiates the sewing cycle
and continues loading. The sleeves are automatically trimmed, folded,
hemmed, folded in half, transported to closer, backlatched, closed and
stacked. Stacker indexing is accomplished through programming of the
number of sleeves in a bundle.

MACHINE CLASS
Most industrial coverstitch and overlock machines.

PRODUCTION
350 to 400 dozen pair (8400 - 9600 pieces) sleeves per 8 hour shift,
depending on material and size of parts.

e Motor de corriente directa y controles electrénicos

e Combina las operaciones de dobladillo y cierre de
manga con remate automatico

e Cose con hilo que es 100% algodoén a la
velocidad maxima

e Clasifica y apila automaticamente

e Contiene sistema para remover desperdicio

Dobladillo normal 6 imitacion del estilo collarete

(patentado)

Ajustes “sin herramientas” por el operario

El sistema permite inspeccion visual por el operario

sin necesidad de parar el equipo

Doblador que permite traslapar las mangas

Facil para la operadora y técnicos de hacer sus

propios ajustes y mantenimiento.

e Computarizado para que empieze a coser al tocar
el control.

e Componente de traslado ajustable para cerrar
costuras rectas y con curvas.

DESCRIPCION

Una estacién de trabajo electrénicamente controlada compuesta de un
dispositivo dobladillador/transportador que utiliza un componente que dobla
en mitad la manga y la posiciona para el cierre. El cierre de manga se
ejecuta con remate automatico, y con apilador automatico

OPERACION

El operario lleva la pieza a un guia-borde, activa el equipo y gueda libre para
continuar alimentando el sistema mientras que las mangas se dobladillan,
se transportan al médulo de costura y presentadas a la maquina de coser
para el cierre con remate automatico. Las mangas son automaticamente
apiladas.

CLASE Y MARCA DEL CABEZAL
La mayoria de las maquinas de puntada de sobre-costura
y sobre-orilladoras.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamaio, entre 350 y 400 docenas (8400 -
9600 piezas) de pares de mangas por turno de 8 horos.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Spot ElﬂSlil} Waistlgantl
Introduccion de Elastico por Pedazos

Spot Elastic Waistbands

e Side Spot

¢ Half Elastic Waistbands

¢ Eliminates elastic handling

e Cut and reinsert on command

e 3” spot to full back capability

e Adaptable for most machines

e Pneumatic or electronic controls
e Elastic width up to 2”

DESCRIPTION

A semi-automatic system designed to produce a spot or partial elastic
waistband. The unit consists of upper and lower folders, or upper
downturn hemmer and lower cover band folder, elastic feed and tension
mechanism, and elastic cutting knife. Elastic may be inserted between
two piece waistband or top downturn hemmer and bottom band. Seven
different configurations are available.

OPERATION

The operator heels the treadle to lift the presser foot, presents the
garment under the foot and sews to a predetermined point (notch,
mark, pocket hem, etc.). Pressing the knee switch activates the feed
cycle which momentarily lifts the presser foot and tension bar for elastic
insertion. As sewing continues the elastic is automatically metered.
Continuation of sew draws the elastic from the metering device as the
waistband is completed. Side spot of 3” to full pocket-to-pocket elastic
is attainable.

MACHINE CLASS
Most industrial multi-needle machines.

OPTIONS
301B Pnuematic cut-apart knife.

Elastico a mitad de cintura

e Elastico sélo en los costados

e Control automatico del elastico

e Introduccion y alimentacién pautada automatica
e Corte y re-introduccién del elastico a la sefal

¢ De 3” hasta la espalda completa

¢ Se adapta a casi todas las maquinas

e Controles electrénicos y neumaticos

e Ancho del elastico hasta 2”

DESCRIPCION

Un mecanismo semi-automatico que pone elastico en lugares
determinados de una pretina. Este mecanismo consiste en plegadores
abajo o arriba, o un dobladillador hacia abajo y un plegador que cubre
la banda, alimentador de elastico y mecanismo de tensién y cortador
del elastico. El elastico puede ser insertado entre las dos partes de la
pretina o en el dobladillador de arriba con la banda de abajo. Hay 7
diferentes configuraciones disponibles.

OPERACION

El operador aprieta el pedal en el tacén para levantar el prensatelas,
pone la prenda debajo del prensatelas y cose hasta un punto
determinado marcado con anterioridad. Apretando el interruptor de la
rodilla activa el ciclo de alimentaciéon que momentaneamente levanta el
prensatelas y la barra de tension para alimentar el elastico que es
simultaneamente dispensado en el punto que se acerca el final del
fruncido, se corta el elastico. Continuando la costura, tira el elastico del
dosificador para completar la banda plana.

CLASE DE MAQUINA
Casi todas las maquinas de multiples agujas.

OPCIONES
Cortador que separa las prendas parcial 6 completamente.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Locker Patch Setting Station
Estacion Automatica Para Pegar Parches Decorativos a Guellos

Y2K Compliant
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Automatic Locker Patch
Setting Station

e Automatic semi-circular sewing

e Automatic stacking

DC electronic motor & microprocessor controls
Automatic thread trimming

Patch specification

Patch sizes adjustable from 6” to 7.75”

Patch must be semi-circular

DESCRIPTION
An electronically controlled sewing station to set semi-circular patches
to the back of sweatshirts.

OPERATION

An operator places the back of the shirt (fleece up) on the work plate,
then places the semi-circular locker patch on top. The parts are then
moved to the laser locator lights and a touch of the start sensor
initiates the automatic sew cycle. A rotating clamp sews the patch to
the shirt as the garment is rotated to the rear of the station. At the end
of sew the thread is trimmed and the finished piece is stacked. The
operator prepares the next piece during the automatic sew cycle.

PRODUCTION
160 -180 dozen garments per 8 hour shift, depending on material and
size of parts.

Estacion Automatica para pegar
“Locker Patch” parche decorativo

e Costura semi-circular automatica

¢ Apila automaticamente

¢ Motor de corriente directa y controles electrénicos

¢ Cortahilos automatico

¢ Especificaciones para el parche decorativo

¢ El tamano del parche puede ser ajustado desde 6” a
7.75”

¢ El parche tiene que ser semi-circular

DESCRIPCION

Una estacion de costura electronicamente controlada para pegar
parches en forma semi-circular a la espalda de sudaderas y otras
piezas.

OPERACION

La operaria posiciona el dorso de la sudadera (el revés hacia arriba) en
la plancha de trabajo, luego posiciona el “locker patch” (parche) sobre
el revés. Las piezas juntas se llevan a las luces laser indicadoras de
posicién y se toca el sensor para comenzar el ciclo de costura
automatico. Un sujetador rotativo y guia electronico cosen el parche a
la sudadera a la vez que la pieza completa es llevada a la parte
posterior de la unidad. Al final de la costura el corta-hilos se activay la
pieza es apilada. Durante el ciclo de costura, la operaria prepara la
proxima pieza a procesarse.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamario, entre 160 y 180 docenas de
piezas por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Placket Fusing, Gutting, and Stacking
Modulo que Forma, Fusiona, Gorta y Apila Aletillas Para Guellos

¢ Plackets may be individually cut or roll fed

¢ Simple, easy to adjust placket attachment

¢ Upper and lower heating elements for faster
belt speed

¢ Automatic cool-down cycle

e Cutter automatically cuts plackets to correct

length, counts, stacks, and discards waste

Modular design

Modules may be purchased separately

Use pre-slotted or plain interlining

Plain lining slit automatically

DESCRIPTION

An adjustable, easy to load, placket attachment utilizing a fusing
machine that has both top and bottom heating elements for faster belt
speed, an automatic cutter, stacker, and counter.

OPERATION

When using a roll feed placket, the operator loads a roll of fusing and a
roll of placket material, presses the start button, and the machine
continues to run until the material runs out or the desired number of
plackets is reached.

When using individually cut plackets, the operator loads a roll of fusing
and hand loads the plackets.The fused plackets are automatically cut to
the correct length, counted, stacked and the waste is discarded. The
plackets are indexed to a holding tray when the desired quantity is
reached for each stack. The automatic cutter/stacker requires no
additional attention.

OPTIONS
All modules may be purchased separately.

PRODUCTION

¢ Individual cut plackets hand fed: 9000 plackets per 8 hour shift.

e Roll fed continuous: operator can run two machines, 12,000
plackets per machine.

¢ Las aletillas pueden ser alimentadas individualmente
o por rollo

¢ Aditamento para aletilla simple, facil de ajustar

¢ Elementos de calor arriba y abajo permiten mayor

velocidad de la correa

Ciclo automatico para enfriar

El cortador automaticamente corta el largo correcto,

cuenta, apila y tira los desechos

Disefio modular

Los médulos puede ser comprados separadamente

Use forro precortado o sin cortar

El forro sin cortar es cortado automaticamente

DESCRIPCION

Es un aditamento para formar aletillas ajustable, facil de cargar que usa
una maquina que fusiona la aletillas con elementos de calor arriba y
abajo para mayor velocidad de la correa, con cortador automatico,
apilador y contador.

OPERACION

Cuando alimenta aletillas por rollo, el operador carga un rollo de forro y
un rollo de material de aletillas, presiona el botén de arranque y la
magquina continua funcionando hasta que el material se acaba o llega al
numero deseado de aletillas.

Cuando usa aletillas cortadas individualmente, el operador carga un
rollo de forro y carga manualmente las aletillas. Las aletillas fusionadas
son automaticamente cortadas, contadas y apiladas, y los desechos
descartados. Las aletillas son colocadas en una bandeja cuando
termina la cantidad del bulto deseado. El cortador/apilador no requiere
mas atencion.

OPCIONES
Los médulos se pueden adquirir separadamente.

PRODUCCION

e Aletillas individuales alimentadas manualmente: 9000 aletillas por
turno de 8 horas.

e Alimentadas por rollo continuo: El operador puede operar dos
maquinas, 12.000 aletillas por maquina.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Placket Setting
Pegadora Automatica de Aletillas

¢ Sews Allen Solly & Polo style placket
¢ Microprocessor control

¢ Self-diagnostic software

¢ Stores up to 20 programs

¢ Laser alignment lights

e Automatic repair mode for thread breaks
e Sews, slits, and backtacks

¢ Miters (option)

¢ Auto-Stacker with easy unload feature
¢ Bobbin counter

e Small to XXXL

¢ Simple to operate and maintain

DESCRIPTION
An automatic shirt placket workstation with programmable
electronic controls.

OPERATION

The operator places the shirt front and placket precisely with laser
lights. Garment transfers to sewing position and sewing cycle begins
automatically. After sewing, thread is cut and placket is mitered (if
desired). Should the thread break, the machine stops, backtacks to
facilitate the repair, and eliminates the need to repair off line.

MACHINE CLASS
Juki, Mitsubishi, Brother, Singer

OPTIONS
Automatic placket fusing, cutting, and stacker module available
Halogen sew light

PRODUCTION
180 to 200 dozen (2160 to 2400 pieces) per 8 hour shift

¢ Cose aletillas estilo Allen Sally y Polo

¢ Controles computarizados

¢ Programa de autodiagnéstico

e Guarda hasta 20 programas

¢ Alineamiento con luces laser

¢ Reparo automatico cuando se rompe el hilo
¢ Cose, corta y remata

¢ Recorta (Opcional)

¢ Apilador automatico facil de descargar

¢ Contador de bobinas

¢ Tallas desde pequenas hasta muy grande
¢ Facil de usar y de poco mantenimiento

DESCRIPCION
Estaciéon automatica de pegar aletillas con controles electrénicos pro-
gramables.

OPERACION

El operador coloca el frente de la camisa y la aletilla exactamente con
la luz laser. Las piezas son transferidas a la posicion de costura y el
ciclo de costura comienza automaticamente. Después de coser, el hilo
es cortado y la aletilla recortada (si se desea). Si el hilo se rompe, la
maquina para, rematando para facilitar reparos, eliminando la necesi-
dad de reparar separado.

CLASE DE MAQUINAS
Juki, Mitsubishi, Brother, Singer.

OPCIONES
Moédulo que forma, fusiona, corta y apila aletillas para cuellos.
Lampara halégena.

PRODUCCION
180 a 200 docenas (2160 a 2400 piezas) por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Cuff Machine

¢ 30 Rib knit cuffs cut, folded, and counted per minute
® Tubular or with seams

¢ Touch screen stores up to 25 styles

¢ Select the language of your choice

¢ Fully automatic operation after loading

* Microprocessor controls

¢ Self-diagnostic software

DESCRIPTION

A fully automatic rib knit cuff workstation, utilizing a programmable
microprocessor with touch screen for operator input and style recall.
The self-diagnostic software prompts the operator or technician to
quickly identify a problem.

OPERATION

The rib knit cuff material may be tubular or pre-seamed utilizing the
optional sewing module. After loading, the operation is fully automatic.
This workstation may be programmable to produce a predetermined
style or quantity of cuffs.

PRODUCTION
30 rib-knit cuffs cut, folded, and counted per minute

Maquina Automatica de Cortar Punhos

¢ 30 Punos de Tejido de Punto cortados, doblados y
contados por minuto

¢ Puios tubulares o con costura

e Control de pantalla que guarda hasta 25 estilos

¢ Escoja el idioma de las instrucciones

e Completamente automatico despues de cargar

¢ Controles computarizados

¢ Programa de autodiagnéstico

DESCRIPCION

Estacion automatica para cortar pufios de tejido de punto, con
microprocesador programable y control de pantalla que permite
guardar estilos. El programa de autodiagnoéstico le avisa al operario
para rapidamente identificar cualquier problema.

OPERACION

El material del pufio puede ser tubular o previamente cerrado utilizando
el médulo cerrador opcional. Después de cargar, la operacién es
totalmente automatica.

La estacién puede programarse para producir un estilo o cantidad
predeterminada de pufios.

PRODUCCION
30 Pufios de tejido de punto cortados, doblados y contados por
minuto.

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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Maquina Automatica Para Gortar Cuellos

Y2K Compliant
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Automatic Gollar

Packaged collars

Automatic Collar Machine

¢ 30 Rib knit collars cut, folded, counted
and packaged per minute

® Tubular or with seams

¢ Touch screen stores up to 25 styles

¢ Select the language of your choice

Fully automatic operation after loading

Microprocessor controls

Self-diagnostic software

Pre-seaming module (optional)

DESCRIPTION

A fully automatic rib knit collar workstation, utilizing a programmable
microprocessor with touch screen for operator input and style recall.
The self-diagnostic software prompts the operator or technician to
quickly identify a problem.

OPERATION
The rib knit collar material may be tubular or pre-seamed utilizing the

optional sewing module. After loading, the operation is fully automatic.

This workstation may be programmable to produce a predetermined
package size, style, or quantity of collars.

OPTIONS
Pre-seam module

PRODUCTION
30 rib-knit collars cut, folded, counted, and packaged per minute.

Maquina Automatica Para
Cortar Cuellos

¢ 30 Cuellos de tejido de punto cortados, plegados y
contados por minuto

¢ Cuellos tubulares o con costura

¢ Control de pantalla que guarda hasta 25 estilos

¢ Escoja el idioma de las instrucciones

e Completamente automatico despues de cargar

¢ Controles computarizados

¢ Programa de autodiagnéstico

e Moédulo para cerrar cuellos (opcional)

DESCRIPCION

Estacion automatica para cortar cuellos de tejido de punto, con
microprocesador programable y control de pantalla que permite
guardar estilos. El programa de autodiagnostico le avisa al operario
para rapidamente identificar cualquier problema.

OPERACION

El material del cuello puede ser tubular o previamente cerrado
utilizando el médulo cerrador opcional. Después de cargar, la operacion
es totalmente automatica.

La estaciéon puede programarse para producir un estilo o cantidad
predeterminada de cuellos.

OPCIONES
Moédulo de cerrar cuellos.

PRODUCCION
30 Cuellos de tejido de punto cortados, doblados y contados por
minuto.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic knit Gap and Turtieneck
Gortadora Automatica de Guellos de Tortuga y Gorros Tejidos

Automatically feeds, cuts, turns, stacks & counts

10 knit caps or turtlenecks per minute

Fully automatic operation

Easily adjustable for size & length

User friendly electronic controls

Self-diagnostic software

¢ Greatly reduces the direct cost of labor

¢ Allows one person to supervise the operation of 3 or
more machines

DESCRIPTION

This fully automated unit has been designed to greatly reduce the direct
cost of labor on knit caps and turtlenecks. The model 999 eliminates
the need to spread, cut and turn the material used in the construction
of knit caps and turtlenecks. This unit is also equipped with the latest
computer technology and has been designed to be user friendly,
making the machine simple to maintain at the plant level.

OPERATION

The model 999 is a fully automatic system. Knit material is
automatically fed into the machine where it is cut to the proper length.
The material is then loaded onto the turning fixture where it is turned to
optimize the alignment of cut edges. The material is then automatically
transported to the stacker.

¢ Alimenta, corta, dobla, apila y cuenta
automaticamente

¢ 10 gorras o cuellos de tortuga por minuto

¢ La operacioén es totalmente automatica

e Cambio facil de largo y talla

¢ Controles faciles de usar

e Con programa de autodiagnéstico

¢ Gran reduccién en el costo de la mano de obra

¢ Permite a una persona supervisar la operacion
de 3 0 mas maquinas

DESCRIPCION

Esta unidad totalmente automatica ha sido disefiada para reducir el
costo de mano de obra de gorras tejidas y cuellos de tortuga. El mode-
lo 999 elimina la necesidad de abrir , doblar y cortar el material usado
en la fabricacién de gorras tejidas y en cuellos de tortuga. También esta
equipada con la mas reciente tecnologia en computadoras y disefiada
para que sea facil de usar, y de forma que se le pueda dar facil man-
tenimiento en la propia planta.

OPERACION

El modelo 999 es un sistema totalmente automatico. El material de teji-
do de punto es alimentado automaticamente en la maquina donde es
cortado al largo requerido. El material es cargado al aparato donde es
doblado y los bordes cortados son alineados. La pieza cortada es
entonces transportada automaticamente al apilador.

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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With or without quick cord
Con o sin corddn

Clean finish
Sin borde crudo

Topstitch serged elastic
available with model 1278-3

Pespunte superior de elastico
sobreorillado disponible con el
modelo 1278-3

With or without quick cord
Con o sin corddn

Clean Finish Fold Circular Elastic
Waistbands

Electro-pneumatic attachment
Power Feed

Simple Controls

Low Maintenance

Ease of Operation

Eliminates bulky seat seam
Reduces operator fatigue
Reduces skill factor

DESCRIPTION

Electro-pneumatic attachment for sewing pre-closed elastic loops to
circular garments with power feed to start the clean finish fold. The
device consists of expansion roller guides, two position folder, power
feed package and air control package designed to sew pre-closed
elastic loops inside a closed garment to produce a clean finish circular
elastic waistband.

OPERATION

The pre-sewn elastic loop is inserted inside the closed circular panel
overlapping the elastic by 3/8” to 1/2”. With a touch of the air foot
switch and heeling the sew treadle, the guide rollers collapse and the
presser foot lifts. The garment is inserted over the rear roller, under the
presser foot and over the front roller. The operator depresses the air
foot pedal to expand. A touch of the knee switch shifts the clean finish
folder to the right and the operator tucks the fold under material with
the fingers of the right hand. A touch of the toe switch jogs the garment
through the folder 5 to 7 inches to assure a clean fold. The garment is
sewn to the point where stitching began. A press of the knee switch
opens the folder and allows sew over of the starting stitches. Heeling
the treadle actuates the undertrimmer and footlift*. A touch of the air
foot pedal collapses the rollers for unloading.

* Machines without undertrimmer will have footlift and position only. Optional
thread chopper or multi-needle undertrimmer available.

OPTIONS
Model 1278-3 for topstitch serged elastic

Cinturas de Elastico Cerrado (Circular)
con Acabado sin Borde Crudo

¢ Aditamento electro-neumatico

¢ Alimentacion positiva

¢ Controles sencillos

¢ Minimo mantenimiento

¢ Manejo facil

¢ Elimina la costura abultada entre el tiro trasero y la
pretina

¢ Reduce la fatiga del operador

¢ Reduce el factor de destreza

DESCRIPCION

Aditamento electro-neumatico para pegar bandas elasticas, previamente
cerradas a prendas, con alimentacién positiva que ayuda a formar el
dobladillo con acabado sin borde crudo. El mecanismo se compone de
rodillos-guias expandibles, dobladillador retractable, conjunto de
alimentacién positiva y conjunto de controles neumaticos, disefiado para
coser una banda elastica pre-cerrada dentro de una prenda también
cerrada, y producir un acabado sin borde crudo

en la cintura.

OPERACION

La banda elastica se inserta dentro de la prenda, con el borde de la tela
sobrepuesto al elastico de 3/8” a 1/2”. Tocando ligeramente el interruptor
neumatico y taconeando el pedal, los rodillos-guias se regresan vy el
prensatelas sube. Llevamos la prenda sobre el rodillo posterior, debajo del
prensatelas y sobre el rodillo frontal. El operador presiona el pedal
neumatico para activar los rodillos. Con un ligero toque al interruptor de la
rodilla, el plegador se mueve hacia la derecha al mismo tiempo que el
operador introduce el borde de la prenda que se va a doblar con los dedos
de la mano derecha. Un ligero toque al interruptor localizado a la punta del
pie mueve la pieza a través del plegador unas 5 6 7 pulgadas para asegurar
un doblés correcto. Se cose la pieza hasta el punto donde empieza la
costura. Un toque a la rodilla abre el plegador lo que permite coser sobre el
comienzo de la costura. Taconeando el pedal se activa el recortador de hilo
y el alzaprensa-telas. Un ligero toque al pedal del pié y los rodillos se
regresan para descargar la maquina.

* Las maquinas que no estan equipadas con recortador de hilos, estaran
equipadas con alzaprensa-telas y posicionadores solamente. Como opcién, estan
disponibles con cortador de hilo o recortador de hilo de aguja.

OPCIONES
Modelo 1278-3 para pespunte superior de elastico sobreorillado

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Rib Knit Band Setting
Estacion Automatica Para Coser Fajas de Tejido de Punto (Tricote de Cordonzillo)

LW
Iy

Shirt and Band May Be Tubular or with
Side Seams

¢ DC electronic motor & microprocessor controls

e Tandem operation

* Reduces ergonomic risk

¢ Minimizes fabric waste

¢ Uniform gathering

¢ Dual electronic active edge guiding system for
band & body

¢ Automatic stack

¢ Increased production

¢ Piece counter

DESCRIPTION

An automatic workstation for sewing circular rib knit bottom bands on
sweatshirts. This unit incorporates a cylinder arm overlock sewing head
with vacuum thread trimmer, electronic controls, dual electronic active
edge guiding system for band and body, and pneumatic expansion
rollers with automatic stacker.

OPERATION

The operator folds the circular rib knit piece in half to form a band and
places it over the expansion guide rollers. The rollers automatically
expand for loading the body. The body is loaded over the rollers and
band and a touch of the start sensor expands the rollers to sew
position and indexes the parts under the presser foot and sew cycle
begins. The operator is free to load a second machine. When the
finished seam is sensed, the parts are oversewn a predetermined
distance, thread chain is cut, and the part is automatically stacked.

MACHINE CLASS
Yamato AZ8403
Pegasus

Juki

Union Special

PRODUCTION
180 - 225 dozen bottom bands per 8 hour shift
(based on a tandem setup)

Estacion de trabajo para coser
una faja cerrada de tricote de
cordonzillo

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

e Operacién en tandem

¢ Reduce el riesgo de lesiones al operario por los
movimientos repetitivos

¢ Reduccion de desperdicio de material

¢ Emparejamiento entre piezas

e Guias automatizados

¢ Apilador automatico

e Aumento de produccién

e Conteo de produccién

DESCRIPCION

Una estacion de trabajo para poner fajas a suéteres, sudaderas, etc.
Esta unidad incorpora una maquina sobre-orilladora de cilindro con
recortador de hilos con succion, controles electrénicos, guia
automatica, rodillos expansivos neumaticos y apilador automatico.

OPERACION

La operaria dobla la banda tejida para formar la faja y la posiciona
sobre los rodillos expansivos. Los rodillos se expanden
automaticamente para permitir cargar el cuerpo y la camisa. Se
posiciona el cuerpo sobre la banda y los rodillos, se toca el sensor para
preparar la unidad, se posiciona las piezas debajo del prensa-telas y
comienza la costura. Mientras tanto, la operaria queda libre para cargar
una segunda unidad. Cuando el final de la costura es detectado, las
piezas cosidas son cosidas varias puntadas sobre el comienzo de la
costura. Se corta la cadeneta y la pieza es automaticamente apilada.

CLASE DE MAQUINA
Yamato AZ8403
Pegasus

Juki

Union Special

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 180 y 225 docenas de
bandas por turno de 8 horas (basado en 2 unidades por operaria).

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Elastic Waisthand
Estacion Automatica Para Pegar Elastico Gerrador a la Cintura
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Automatic Circular Elastic Waistband
Station (Imitation Tunnel)

e Tandem operation

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Electronic active edge guiding system

¢ Consistent uniform gathering

e Shorts or sweatpants

¢ Reduces ergonomic risk

e Automatic size control

e Sews garments with pockets

DESCRIPTION

An electronically controlled workstation for sewing circular elastic loops
into a circular garment such as sweatpants in a single operation. This
unit consists of a multi-needle chain/coverstitch sewing head with left
hand fabric trimmer, a unique edge guiding system, (patent pending)
fabric folding system, elastic guides and automatic expansion rollers
for size control.

OPERATION

A preclosed elastic loop with or without draw cord is loaded over the
compensating rollers and under the presser foot. The rollers
automatically expand for garment loading. The garment is loaded over
the rollers and on top of the elastic loop and a touch of the start sensor
initiates the automatic sew cycle. The operator is free to load a second
station. The garment and loop are indexed to fold the garment over the
loop and sewing begins. When the sewn seam is sensed, the folder
opens, the part is oversewn and stops, the thread is trimmed and the
piece is automatically stacked. The operator is free to load a second
unit during the automatic cycle.

OPTIONS
Different needle gauges available

PRODUCTION
150 - 165 dozen per 8 hour shift, depending on
material and size of parts.

With or without draw cord.
Con o sin cordén

Estacion automatica para pegar elas-
tico cerrado a la cintura (Imitacion Tunel)

¢ Operacién en tandem

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

Guia-bordes electrénico confiable
Emparejamiento entre banda y cuerpo
uniforme y consistente

Pantalén corto 6 pantalén de sudadera
Reduce el riesgo de lesiones al operario por los
movimientos repetitivos

e Control de talla automatico

¢ Cose vestido con bolsillos

DESCRIPCION

Una estacion de trabajo controlada electrénicamente para coser
elasticos cerrados a cuerpos de prendas circulares, tales como
pantalon de sudaderas, en una soéla operacion. Esta unidad esta
compuesta de un cabezal de maquina de cadeneta multi-agujas y
puntada de sobre-costura equipada con un recortador de tela al lado
izquierdo. Detector y guia-bordes Unico (patente pendiente), sistema de
plegador de tela, guia para el elastico y rodillos con expansién
automatica para control de tallas.

OPERACION

Un elastico previamente cerrado es posicionado sobre los rodillos
compensatorios y debajo del prensa-telas. Los rodillos se expanden
automaticamente en preparacion para cargar el cuerpo de la pieza a
coserse. La pieza y el elastico son posicionadas posicionadas sobre los
rodillos y con sélo tocar el sensor de arranque, se inicia el ciclo de
costura automatico.

La operaria queda libre para cargar una segunda estacién. La pieza y la
banda elastica son automaticamente colocadas para que la pieza forme
un doblez alrededor de la banda eléstica y comienze la costura.
Cuando la costura es detectada, el plegador se abre, se forman varias
puntadas sobre la costura ya hecha y la maquina para. Los hilos son
cortados y la pieza es automaticamente apilada. La operaria recarga la
maquina mientras la segunda unidad procesa la pieza.

OPCIONES
Juegos de costura de diferente calibre son disponibles

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 150 y 165 docenas por
turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic GCoverstitch Bottom Hemmer
Estacion Automatica de Puntada de Sobrecostura Para Dobladillar Cuerpos De Camisetas

7

Adult sizes
(Tamano para adultos)

Shirts may be tubular or with
side seams

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Shirt may be hemmed first or last operation

e Tandem operation

¢ Automatic size control

¢ Perfectly aligned oversew

¢ Electronic active edge guiding system

¢ 100% cotton thread max RPM

* Reduces ergonomic risk

DESCRIPTRION

An electronically controlled workstation for hemming circular shirt
bottoms. This unit incorporates a two-needle coverstitch sewing head
with an optional left-hand knife with electro-pneumatic expansion
rollers for size control, a state-of-the-art edge guiding system, a fabric
folding system, and an automatic stacker.

OPERATION

A tubular or side-seamed body is loaded over the expansion rollers.
When loaded, the rollers expand to the proper tension, indexes the shirt
under the presser foot, and the sewing cycle is initiated. The operator is
free to load a second station. The finished hem is sensed and perfectly
oversewn (with stitch-condensing if desired). The threads are trimmed
and the garment is automatically stacked.

OPTIONS

Stitch condensor

Left hand knife

Top or bottom coverstitch

PRODUCTION
285 - 300 dozen per 8 hour shift, depending on material and
size of parts.

Plain Hem Plain Hem
w/Top & Bottom w/Bottom
Cover Cover

Camisetas tubulares 6 con costura
lateral

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Dobladillar puede ser la primera 6 ultima operacién

e Operacion en tandem

¢ Control de talla automatico

¢ Alineamiento perfecto de sobre-pespunte

¢ Guia-bordes automatico

¢ Maneja el hilo de 100% algodon a la velocidad
maxima

* Reduce el riesgo al operario de lesiones por
movimientos repetitivos.

DESCRIPCION

Una estacion de trabajo electronicamente controlada para dobladillar
los bajos en camisetas tubulares. Esta unidad incorpora una maquina
de puntada de sobre-costura con cortadora al lado izquierdo (opcional),
rodillos de expansién controlados electrénica y neumaticamente para el
cambio de talla, sistema guia-bordes Unico, sistema de dobléz de tela,
y apilador automatico.

OPERACION

La operaria lleva una pieza (tubular 6 con costuras laterales) a los
rodillos de expansién y debajo del prensa-telas. Los rodillos se
expanden a la tensién apropiada y el ciclo de costura comienza. La
operaria queda libre para cargar otra estacion de trabajo. El principio
de la costura es detectado y perfectamente sobre-pespuntado (el largo
de la puntada es regulable). Los hilos son cortados y la pieza es
automaticamente apilada.

OPCIONES

Puntadas ajustables

Cortador al lado izquierdo

Puntadas de sobre-costura por encima y por abajo

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 285 y 300 docenas por
turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Two-Needle Goverstitch Bottom Hemmer for Ghildren’s Wear
Estacion Automatica de dos Agujas de Puntada de Sohrecostura Para Dobladillar Cuerpos de Gamisetas
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Children’s sizes
Para nifios

Hem Small Size Circular Garments

e DC electronic motor & microprocessor controls
e Tubular or side seamed bodies

¢ Side seams

e Tandem operation

¢ Adjustable stitch condensing (optional)

e Automatic size control

Perfectly aligned oversew

Electronic active edge guiding system

100% cotton thread max RPM

Reduces ergonomic risk

DESCRIPTION

An electronically controlled workstation for hemming small size circular
garments. This unit incorporates a two-needle coverstitch sewing head
with a state-of-the-art edge guiding system for sewing small garments
with tubular or side seamed bodies.

OPTIONS
Adjustable stitch condensing
Top & bottom cover stitch

OPERATION

A side-seamed body is loaded over the guide roller assembly.
Expansion roller is activated to adjustable tension and sew cycle is
started.

Plain Hem
w/Bottom
Cover

Plain Hem
w/Top & Bottom
Cover

Dobladillo en Prendas Circulares
Pequenas

e Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Prendas tubulares o con costuras laterales

e Costuras laterales

¢ Para operacién en tandem

e Condensador de puntada ajustable (opcional)

e Controlador de tamafio automatico

e Sobre-costura perfectamente alineada

¢ Guia-bordes electrénico

e Cose con hilo 100% de algodén a maxima velocidad

* Reduce el riesgo de lesiones al operario por los
movimientos repetitivos

DESCRIPCION

Estacion de trabajo para dobladillar prendas de vestir circulares de
tallas pequefas. La unidad incorpora una maquina de dos agujas de
puntada de sobrecostura y lo Ultimo en un sistema de guia para coser
prendas de vestir pequefias que tengan costuras laterales.

OPCIONES
Puntadas ajustables
Puntadas de sobre-costura por encima y abajo

OPERACION

La prenda de vestir con costuras laterales se lleva sobre el ensamblaje
de rodillos guias. El rodillo se mueve para ajustar la tension y la costura
comienza en la primera costura lateral detectada.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Rib Knit Bottom Band Setting Station for Ghildren’s Wear

Estacion Automatica Para Goser Bandas de Tejido de Punto (Tricote de Cordonzillo) Para Ropa de Ninos

Children’s sizes
Para nifios

T
UmyP=

Shirt and Band May Be Tubular or with
Side Seams

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
Reduces ergonomic risk

Minimizes fabric waste

Uniform gathering

Electronic active edge guiding system
Automatic stacker

Increased production

Piece counter

DESCRIPTION

An automatic workstation for sewing children’s circular rib knit bottom
bands on sweatshirts. This unit incorporates a cylinder arm overlock
sewing head with vacuum thread trimmer, electronic controls, electronic
active edge guiding system and pneumatic expansion rollers with
automatic stacker.

OPERATION

The operator folds the circular rib knit piece in half to form a band and
places it over the expansion guide rollers. The rollers automatically
expand for loading the body. The body is loaded over the rollers and
band. A touch of the start sensor expands the rollers to sew position
and indexes the parts under the presser foot and sew cycle begins. The
operator is free to load a second machine. When the finished seam is
sensed the parts are oversewn a predetermined distance, thread chain
is cut, and the part is automatically stacked.

MACHINE CLASS
Yamato AZ8403
Pegasus

Juki

Union Special

PRODUCTION
180 - 225 dozen bottom bands per 8 hour shift, depending on material
and size of parts. (based on a tandem setup)

La camisa y banda pueden ser
tubulares 6 unidas con costuras
laterales

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Reduce el riesgo de lesiones por movimiento
repetitivo

¢ Minimo desperdicio de material

¢ Fruncido uniforme

¢ Guia automatica

¢ Apilador automatico

e Aumento en la produccién

¢ Conteo de piezas

DESCRIPCION

Estacion de trabajo automatica para coser bandas de tejido de punto
(tricote de cordonzillo) tubulares en sudaderas de nifios y prendas
similares. Esta unidad incorpora una maquina de puntada de sobre-
orrillado con cama cilindrica, corta-cadeneta con succién, controles
electrénicos, sistema de guia automatica que incorpora rodillos guia-
bordes y rodillos de expansiéon neumaticos y apilador automatico.

OPERACION

El operador toma la banda de tricote de cordonzillo, la dobla por la
mitad y luego la pone sobre los rodillos de expansion. Los rodillos se
expanden automaticamente para cargar el cuerpo de la camisa. El
cuerpo y la banda se carga sobre los rodillos y con sélo un toque al
sensor, los rodillos se expanden a la posicién de costura. Seleccione
las piezas debajo del prensa-telas y comience la costura. Durante el
ciclo automatico, el operador queda libre para cargar una segunda
maquina. Cuando se detecta el borde frontal de la costura, el borde se
cose una distancia predeterminada, se corta la cadeneta y las piezas se
apilan automaticamente.

CLASE DE MAQUINA
Yamato AZ8403
Pegasus

Juki

Union Special

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 180 y 225 docenas de
bandas por 8 horas de trabajo (basado en operacion en tandem).

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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CGircular Guiding Attachment

Aditamento para Pegar Guellos Girculares

J

Easy adjustability
Unlimited neck sizes
Consistent edge guide
Low cost

OPERATION

The operator loads the collar onto the rollers which are adjustable for
size. After the collar is loaded the shirt is positioned over the collar and
sewing cycle begins. The operator may stop to add a label. This device
ensures that the collar stretch is evenly distributed around the neck of
the shirt. Quality and production is greatly increased.

OPTIONS
Label holder
Label pick-up pneumatic model

MACHINE CLASS
Available for all cylinder arm machines

¢ Facil de ajustar

e Cualquier tamaiio de cuello
e Guia de borde consistente
¢ Bajo costo

OPERACION

El operador coloca el cuello en los rodillos que se ajustan a la talla.
Después se coloca la camisa sobre el cuello y la costura comienza. El
operador puede parar para afadir una etiqueta. Este aditamento hace
que la tension del cuello este distribuida uniformemente alrededor de la
apertura de la camisa. La calidad y la produccién aumentan
considerablemente.

OPCIONES

Bandeja para etiquetas
Separador de etiquetas
Modelo Neumatico

CLASE DE MAQUINA
Toda clase de cabezal con brazo cilindrico

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Gircular Gollar Loading Rollers
Sistema de Rodillos Para Gargar Cuellos

J

¢ Reduces collar loading time 80-90%

e Collar may be tubular or with seams

e Collar seam (if any) is automatically positioned

¢ Pneumatic rollers eliminate puckers on shirt

¢ Aligns the collar plies evenly

¢ These features improve the quality of the shirt and
greatly reduce the time required to set the collar

DESCRIPTION
A pneumatic /electronic set of rollers that automatically loads the collar,
aligns the edge, and positions the collar seam (if any).

OPERATION

The operator places the collar on the tip of the rollers, heels the treadle
and the rollers rotate and expand. The collar moves into position under
the foot. If the collar has a seam, it is automatically positioned to align
with the shoulder seam in the shirt. The operator picks up the shirt
while the collar is automatically loaded and positioned.

OPTIONS
Label holder
Label pick-up pneumatic model

MACHINE CLASS
Available for all model overlock machines with cylinder arm.

Reduce el tiempo de cargar de 80 a 90%

El cuello puede ser tubular o con costura lateral

Si tiene, la costura es posicionada automaticamente

Los rodillos neumaticos evitan arrugas a los cuellos

¢ Alinea los bordes del cuello

¢ La bandeja de rétulos, incluida, esta
convenientemente localizada (opcional)

e Estas caracteristicas mejoran la calidad de la

camisa y reducen el tiempo que se requiere

para fijar el cuello

DESCRIPCION
Un juego de rodillos controlados neumatica/eletronicamente que cargan
el cuello, alinean los bordes y posicionan la costura del cuello (si tiene).

OPERACION

El operador coloca el cuello en la punta de los rodillos, taconea el pedal
y los rodillos rotan y se abren. El cuello se mueve en posiciéon debajo
del prensatelas. Si el cuello tiene una costura, automaticamente, ésta
es alineada con la costura en la camisa. El operador levanta la camisa
mientras el cuello es cargado y posicionado automaticamente.

CLASES DE MAQUINAS
Todas las maquinas de sobreorillado con brazo cilindrico.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Ley Elastic Hemming Station
Estacion Automatica Para Pegar Elastico a Perneras

Sweat Pant Legs

DC electronic motor & microprocessor controls
Automatic start/stop

High production

¢ Ergonomic design

¢ Air assisted folder

e Automatic cut apart

¢ Eliminates elastic waste

DESCRIPTION

An electro-pneumatic device consisting of a variable speed puller, an
impact type scissor controlled by a single retro-reflective eye, and a
belt conveyor positioned to the side of the presser foot. This unit is
designed to automatically cut raw rubber or narrow elastic between
garment parts such as sweatpant legs. Automatic start and stop
control reduces waste between pieces.

OPERATION

The operator presents the material through a downturn hemmer and
under the presser foot. Sewing begins automatically. Each successive
part is sewn with minimal gap to reduce elastic or rubber waste. The
variable speed puller runs faster than the sewing speed and creates a
larger gap. The retro-reflective eye senses the leading edge of each
part and automatically cycles the scissor cutter to separate the parts.
The side conveyor carries the leading edge to the puller and prevents
the gathered material from jamming. The 1536 includes automatic stop
and start to minimize elastic between pieces and ergonomically
designed tabling for stand-up operation.

MACHINE CLASS
Most industrial machines.

PRODUCTION

300 dozen pair per 8 hour shift, depending on material and
size of parts.

Perneras de sudaderas

* Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Arranque y parada automatico

¢ Alta produccién

¢ Disefo para reducir el riesgo de lesiones al operario
por los movimientos repetitivos

* Plegador con aire comprimido

e Separacion de piezas automatico

¢ Evita el desperdicio del elastico

DESCRIPCION

Un aparato electro-neumatico que consiste de un rodillo de velocidad
variable, una cortadora de impacto tipo tijeras controlada por un ojo
electrénico y una cinta transportadora situada al lado del prensa-telas.
Disefiada para cortar automaticamente goma cruda o elastico angosto
entre las partes de las prendas tales como perneras de sudaderas.

OPERACION

La operaria introduce el cuerpo del material a un dobladillador para
formar un dobléz en la orilla del material, el cual es prensado por el
prensa-telas y se comienza la costura. Cada pernera o pieza cosida
tiene un espacio minimo entre una y la otra para aminorar el
desperdicio de material. El rodillo alimentador mantiene un espacio
entre piezas al este tener mayor velocidad que la alimentacién en la
maquina de coser. El ojo electrénico detecta el borde de la pieza 'y
envia la sefial a la cortadora para que separe las piezas. La cinta
alimentadora lateral lleva el frente de la pieza al rodillo, evitando asi que
se enreden 6 se trabe el material. El modelo 1536 incorpora el sistema
de arranque y parada automatico para economizar material entre
piezas. También esta disefiado para que se trabaje de pie, asi
reduciendo el riesgo de lesiones al operario por movimientos
repetitivos.

CLASE Y MARCA DEL CABEZAL EN LA UNIDAD
La mayoria de maquinas industriales

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, 300 docenas de pares por
turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

97126_0898




High Speed Intermittent Rufflers
25 Fruncidores intermitentes de Aita Velocidad

¢ Intermittent all styles

¢ Operator accessibility, especially on collars and
small parts

¢ 4500 RPM vs 2000 RPM

¢ Ruffling blade lifter for eaiser loading of the ply to
be ruffled

132521

Intermittent ruffling for
sleeve setting

Fruncido intermitente
para mangas

132522

Edge to edge ruffling A
Fruncido de borde a B
borde

132531

Ruffling lace between
two plys “sandwich
ruffler”

H

Fruncido de encaje entre
dos telas (emparedado)

132534

Lace between two ply
collar and inserting cord
and piping

Fruncido de encaje entre
dos telas con vivo
acordonado

132535

Cord piping and
binding

Con vivo acordonado y
ribete

132536

Intermittent ruffling and
binding

Fruncido intermitente y
ribete

132537
Intermittent ruffling and
binding

Fruncido intermitente y

ribete

132538
Intermittent lace ruffling
and binding

Fruncido de encaje

intermitente y ribete

132539
Ballerina ruffler

Fruncido de Bailarina

Intermitentes en todos los estilo

Accesible al operador , especialmente en cuellos y
partes pequenas

4500 RPM vs 2000 RPM

¢ Levantador de la hoja fruncidora para facilitar la
colocacion del material

132544
Three piece topstitch
(yoke) ruffler

Fruncido de tres piezas
al canesu de puntada
superior

132545
Three piece topstitch
ruffler

Fruncido de tres piezas
con encaje al canesu de
puntada superior

132548
Cuffer ruffler

Fruncidor para mangas

132549

Intermittent ruffling on
top of garment
(suspended)

Fruncidor intermitente
de encajes para blusas
(suspendido)

132550
Rhumba ruffler

Fruncido Rumba

132551
Zig-Zag ruffler (ruffle on
the right)

Fruncidor en Zig-Zag
(Con el fruncido a la
derecha)

132552
Suspended ruffler

SRR

Fruncidor suspendido

132556B
Two needle ruffling (on
plain machine) VAN MWW

Fruncido de dos agujas
(en maquina regular)

132559
Can Can (suspended
binder, left side ruffler)

Can Can (Ribete
suspendido, fruncido a
la izquierda)

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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Rufflers for any purpose

* No operator training
¢ Ruffler arm will not obstruct operator sewing vision

OPERATION

Constant Rufflers
Intermittent Rufflers
Sandwich Rufflers

Top Rulfflers

Bottom Rufflers

Double Blade Rufflers
Top and Bottom Rufflers
Edge-To-Edge Rufflers
Topstitch Rufflers

MACHINE CLASS

This unique attachment is retrofit to the following machines:
Single Needle

Double Needle

Multi-Needle

Lockstitch

Chainstitch

Overlock

Safety Stitch

Zig Zag

OPTIONS
Can be converted from one type ruffler to another without
major changes

NOTE: Machine class and sewn sample or sketch of seam needed for
quoting on price and delivery.

Fruncidores para toda aplicacion

¢ No requiere adiestramiento
¢ El mecanismo de fruncido no obstruye el campo
visual del operador

OPERACION

Fruncido ininterrumpido

Fruncido intermitente

Fruncido emparedado

Fruncido por encima

Fruncido por debajo

Fruncido de doble alimentacion

Fruncido combinado (por encima y por debajo)
Fruncido de borde a borde

Fruncido con pespunteo

CLASE DE MAQUINA

Este aparato se puede adaptar a las siguientes maquinas:
De una aguja

De dos agujas

De agujas multiples

Puntada de bobina

Puntada de cadeneta

Puntada de sobre-orillado

Puntada de seguridad

Puntada en zig-zag

OPCIONES
Se puede convertir de un tipo de fruncido a otro sin mayores cambios.

Nota: Para cotizaciones de precio y envio, se requiere el estilo y clase
de la maquina ademas de una muestra 6 dibujo de la costura deseada.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Set-in pockets
(Fija los bolsillos)

Programmable Genter Knife Gauge Set
Juego De Costura con Cortatlora Programable Para Costura y Corte Entre Agujas

U

* Pocketed knit jackets

¢ Sweatpants

¢ Pockets for Placket shirts
* Pockets on knit shorts

DESCRIPTION

A retrofit gauge set with movable center knife to facilitate the cutting of
pocket opening in panel and pocketing material. Knife begins to cut in
front of sewing stitches and moves to the rear of the needles during the
sew cycle. This differential in sew length versus cut length may be
changed as desired.

OPERATION

The operator places garment panel and pocketing material under
presser foot, presses sewing treadle to begin sew cycle. The knife
automatically shifts to the rear position after the beginning backtack is
completed. The knife is reset to the front position upon completion of
the finished sew cycle, thread trim and footlift. A machine equipped
with stitch count capability will allow the operator to press the treadle
once to complete the cycle automatically.

MACHINE CLASS

Juki - 1152 & 1178

Brother - LT2B832 & LT2B842
Mitsubishi - LOT2-230 & LT2-2230
Pfaff - 442 & 1442

Durkopp - 244

OPTIONS
1/4” - 5/16” - 3/8”
Specials on request

PRODUCTION

SHORTS: 1700 pieces (850 pair) per 8 hour shift
PANTS PANELS: 1500 pieces (750 pair) per 8 hour shift
Production depends on material and size of parts.

e Chaquetas de tejido de punto con bolsillos

¢ Pantalones de sudadera

¢ Bolsillo en camisas Polo

¢ Bolsillo posterior en pantalén corto de tejido
de punto

DESCRIPCION

Un juego de costura acopable con una cortadora central movible que
facilita el corte de la apertura del bolsillo en el panel y el material de la
bolsa. El corte de la cuchilla es méas corto que la linea de puntadas de
la doble aguja y esta centrada entre las lineas de puntadas. El
diferencial entre el largo de la costura y el largo del corte puede
cambiarse segln se desee.

OPERACION

La operaria pone el panel y el material del bolsillo debajo del prensa-
telas, aprieta el pedal y el ciclo de costura empieza, y la cuchilla
automaticamente se mueve hacia atras al terminar el remate delantero.
La cuchilla vuelve a su posicién frontal al finalizar el remate posterior,
corte el hilo y se levanta el prensa-telas. Una maquina equipada con
contador de puntadas automatico que permite a la operaria pisar el
pedal una vez para completar el ciclo.

CLASE Y MARCA DE CABEZAL DEL SISTEMA
Juki - 1152y 178

Brother - LT2B832 y LT2B842

Mitsubishi - LOT2-230 y LT2-2230

PFAFF - 442 y 1442

Durkopp - 244

OPCIONES
1/4” - 5/16” y 3/8”
Otras medidas por pedidos especiales

RENDIMIENTO

Dependiendo de la tela y de su tamafio, la produccién del pantalén corto
es 1700 piezas (850 pares) por turno de 8 horas. La produccién de los
paneles es 1500 piezas (750 pares) por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Placket Shirt Gollar Set & Tape
Juego de Pegar Cuello y Cinta de Desplieque en Camisas Polo

Y2K Compliant

Fashion Knit Collar Set & Tape
Attachment Gives Two-Needle Look to
Finished Garment

DESCRIPTION

A clean finish taping folder mounted to a safety stitch type machine
behind the edge trimming knife. This folder, combined with a scissor
type cutter, allows the collar seam to be taped as the collar is set.
Topstitching the tape and hanging the label in a separate operation
produces a flat, uniform collar seam and gives a two-needle taping look
to the finished garment.

OPERATION

An operator aligns the collar to the shirt and folds the placket over the
collar. The shirt is sewn with a single needle 401 stitch to the point
where the leading edge is at the tape cutter and the operator touches a
knee switch to actuate the cut-apart. Sew continues and the placket is
folded over the trailing end of the collar. The tape is cut as sew is
completed.

MACHINE CLASS
Modified industrial safety stitch machines.

OPTIONS
Automatic tape cutter

OTHER MODELS
273-4

Tape
(Cinta)

T

(cuerpo de la camisa)

Collar
(Cuello)

Aditamento para fijar cuello
de tejido ya formado y una cinta de
despliegue

DESCRIPCION

Un plegador de cinta con terminacién sin borde crudo montado a un
cabezal de maquina de puntada de seguridad justo detras del recorta-
dor de tela. Este plegador, en combinacién con una cortadora tipo
tijéras, corta la banda y permite fijar el cuello al cuerpo al mismo tiempo
que se cose la cinta de despliegue. Coser la cinta y la etiqueta en otra
operacion producira un acabado uniforme y plano sin abultamiento que
parece terminado por dos agujas.

OPERACION

La operaria posiciona el cuello al cuerpo de la camisa y cubre un
extremo con la pechera. La operaria cose con la puntada 401 hasta
que el cuello y el cuerpo de la camiseta llagan al cortador, la operaria
oprime la rodillera y se activa el corta-banda. La operaria continta
cosiendo y el otro extremo del cuello se cubre con la pechera para ter-
minar de coser el cuello. Luego se activa el corta-banda para asi
cortar el despliegue.

CLASE Y MARCA DEL CABEZAL
Maquinas de coser industriales de puntada de seguidad modificadas.

OPCIONES
Corta-banda automatico

OTROS MODELOS
273-4

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Festooning

Formador de Feston Automatico

For Narrow Fabrics

¢ Reduces binding waste

¢ Easy to transport festooned binding

¢ No more cardboard cores to buy

¢ No tangles

¢ Saves time in cutting and sewing rooms
¢ No more rolls to change

¢ Fabric is clean and neatly festooned

e Supplies an operator for a complete day
¢ Increases production, slitting & sewing

DESCRIPTION

The newly designed festooner is for narrow size rib that
previously had to be cut and rolled. The festooned rib is loaded
into plastic bags which have been held with a specially
designed vacuum system, maintaining the integrity of the
packaged rib. Since the festooned rib is sealed in a plastic bag
it is protected during storage & shipment to the sewing plant.

OPERATION

The rib is cut on the slitter and fed into the festooner that is
able to festoon 4 webs at one time. The rib is then festooned
into the 4 separate containers which move laterlly to allow
optimum capacity in each container. Once the containers are
full the bags are removed by the operator, sealed, and are
ready for shipment.

Para Material Angosto

* Reduce el desperdicio de ribete

¢ El ribete formado es muy facil de transportar
¢ No mas centros de cartdn que comprar
Menos enredos

Ahorra tiempo en cortar y costura

No mas rollos que cambiar

El material es limpio y ordenado
Proporciona al operador suficiente material
para un dia

e Aumenta la produccion, la cortada y la costura

DESCRIPCION

Este nuevo disefio del formador de festén es para tamafos
angostos de tejido de punto el cual antes tenia que ser cortado
y enrollado. El ribete tejido es cargado en bolsas plasticas las
cuales han sido retenidas por un sistema de succién especial
que mantiene la integridad del ribete empacado. Como el ribete
es empacado en una bolsa plastica es protegido durante el
almacenamiento y envio a la planta.

OPERACION

El ribete es cortado por el recortador y alimentado al formador
de feston el cual puede formar hasta 4 bolsas al tiempo.

El ribete se mueve lateralmente para conseguir 6ptima
capacidad en cada bolsa. Una vez que las bolsas estan llenas
son removidas por un operador, selladas vy listas para ser
enviadas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Guff, Gollar & Waisthand Workstation
Estacion Automatica Para Hacer Bandas de Cinturas, Puiios y Cuellos

Y2K Compliant

e Accepts 2 1/4” to 8” wide acrylic, woven or rib knit
material

e Accepts 15” to 50” long (7 1/2” to 25” folded) bands

¢ Controls trim-off of 1/4” to 1/8”

e Stacker automatically indexes by number of pieces
programmed

¢ System automatically stops after number of
programmed bundles are completed or material
supply is depleted

¢ Change-over time approx. 30 seconds, by the
operator

¢ Will accommodate roll or festooned materials

¢ Only one operator is required for each 5 to 7
machines

e Cutting accuracy within 1/8” of programmed length

¢ Cut length is programmable in 1/10” increments

¢ Includes thread break detectors

¢ Electronic DC motor and controls

e Seam ply alignment within 1/8” obtainable

DESCRIPTION

This workstation automatically meters, cuts, sews and stacks programmed
lengths of cuff, collar and waistband material, requiring only part-time
attendance.

OPERATION

The operator loads rolled or festooned rib
knit, programs the desired length, and
starts the machine. The material is
metered, cut, sewn, and stacked
automatically. Each band size can be
individually programmed for the number of
pieces in the stack, then automatically
indexed.

MACHINE CLASS
Most industrial overlock machines.

PRODUCTION

Approx. 325 dozen with 30” (15” folded)

bands in eight hours (432 minutes). Estimate based on cycle time, material
changeover, and machine program time.

e Acepta material de 2 1/4” hasta 8” de ancho de
acrilico, tejido o cordoncillo

¢ Acepta bandas de 15” hasta 50” de largo (71/2”
hasta 25” dobladas)

e Controla el recortado de 1/4” a 1/8”

¢ El Apilador automaticamente sen para después del
numero de piezas programadas

¢ El sistema para automaticamente después que se
completa el nimero programado de bultos o se
acaba el material

¢ Tiempo aproximado de cambio 30 segundos, por el
operario

* Puede usar material en rollos o doblados

¢ Solo se necesita un operario paracada5a7
maquinas

¢ Corta con exactitud dentro de 1/8” del largo

programado

El largo se puede programar en incrementos de 1/10”

Incluye detector de rotura de hilo

Motor electrénico de corriente directa y controles

Alineamiento de capas de costura dentro de 1/8”

DESCRIPCION

Esta estacion de trabajo automaticamente mide, corta, cose y apila en el
largo programado pufios de camisa, cuellos y cinturas, requiriendo sélo
asistencia parte del tiempo.

OPERACION

El operario carga el rollo o el cordoncillo tejido doblado, programa el largo
deseado, y comienza la maquina. El material es medido, cortado, cosido, y
apilado automaticamente. Cada tamafio de banda puede ser
individualmente programada para el nimero de piezas en la pila, y
automaticamente separadas.

CLASE Y MARCA DEL CABEZAL
La mayoria de maquinas industriales de sobreorillado.

PRODUCCION

Aproximadamente 325 docenas de bandas con 30” (15” dobladas) en ocho
horas (432 minutos) El célculo es basado en el tiempo del ciclo, cambio de
material, y tiempo de programacién de la maquina.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Tee Shirt Pocket Setter
Pegador Automatico de Bolsillos a Camisetas

7

=

For flat or tubular knit garments
e 2500 pockets set per 8 hour shift

e Tubular or flat panels

e Automatically folds, stitches & tacks pockets
¢ Front stacker for easy unloading

* Programmable microprocessor control

e Self-diagnostic software identifies problems
e Tubular sizes 12” to XXXL

¢ Quick change pocket style groups (5 minutes)
¢ Single or double row stitches

e Stores 100 style pockets

DESCRIPTION
A programmable microprocessor controlled automatic pocket setter for
tubular or flat knit panels.

OPERATION

The operator places the pocket into the folding station. The shirt is
aligned with the appropriate guides. The shirt and pocket is loaded
during the sewing cycle. After the pocket is set, the automatic stacker
places the completed shirt for easy unloading.

MACHINE CLASS
NECCHI

Para piezas tejidas planas o tubulares
e 2500 bolsillos por turno de 8 horas
e Aplicacion a cuerpos tubulares o a paneles sueltos
¢ Dobla, cose y remata los bolsillos automaticamente
e Con el apilador en el frente para descargar
con facilidad
e Controlado por un microprocesador programable
e Con programa de autodiagnéstico que
identifica problemas
¢ Tallas tubulares desde 12” hasta muy grande
e Cambio de rapido estilo de bosillo
rapido (5 minutos)
e De una o dos lineas de puntadas
e Guarda mas de 100 estilos de bolsillos

DESCRIPCION
Fijador de bolsillos automatico para camisas tubulares o piezas
singulares tejidas controlado por un microprocesador programable.

OPERACION

El operador coloca el bolsillo en la estacién dobladora. La camisa es
alineada por las guias correspondientes. La camisa y el bolsillo son
cargados durante el ciclo de costura. Depués que el bolsillo es cosido,
el apilador automatico coloca la camisa terminada para descargarla con
facilidad.

CLASE DE MAQUINA
NECCHI

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Shoulder-to-Shoulder Taping Attachment with Cutter
Aditamento Para Pegar Cinta de Hombro a Hombro con Cortadora

Y2K Compliant

32

¢ Increased production by eliminating separate
cut apart operation

¢ Eliminates ergonomic problems associated with a
manual cutting operation.

¢ Adjustable guard

¢ Reduces wear on the machine arm when compared
to guillotine style cutters.

¢ Easy in-plant installation to existing machines.

DESCRIPTION

Designed specifically for shoulder to shoulder taping of
Tee Shirts on off-the-arm machines. Easy to adjust
scissor action cutter, adjustable guard, special presser
foot, folder, tape guide, tape reel, and knee switch. An
optional foot switch is also available.

OPERATION

The operator raises the presser foot into the locked
position and pulls a bundle of shirts onto the arm of the
machine, then lowers the foot to the sewing position and
begins sewing. Each shirt is sewn and cut apart,
eliminating a separate cutting operation.

MACHINE CLASS
Most off-the-arm machines.

e Mayor produccion al eliminar la operacion separada
de cortar

¢ Elimina problemas asociados con cortar
manualmente.

¢ Protector ajustable

¢ Reduce el desgaste por fatiga en el brazo de la
maquina comparada a cortadores de estilo guillotina.

¢ Facil instalacién a maquinas existentes en la fabrica

DESCRIPCION

Disefiada especificamente para pegar cintas de hombro
a hombro en camisetas en maquinas de brazo para
costura tubular. Facil ajuste del cortador de tijeras, el
protector, el prensatelas especial, la plegadora, la guia de
la cinta, el carrete de la cinta, y el interruptor de la rodilla.
Un interruptor para el pie es disponible.

OPERACION

El operario alza el prensatelas y hala un bulto de las
camisas al brazo de la maquina. Entonces baja el pie a la
posicién de costura y empieza a coser. Cada camisa es
cosida y cortada, eliminando un la operacion separada
de cortar.

CLASE de MAQUINAS
La mayoria de maquinas de brazo desplazado.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Set-In Pocket Workstation
Estacion Automatica Para Fijar Bolsillos

Set-in Pockets
(Fija los Bolsillos)

Sweatpants ¢ Knit Shorts

e Simultaneous loading & sewing overlapping operation
¢ DC electronic motor & microprocessor controls

¢ Automatic sizing

¢ Automatic undertrimming

¢ Automatic stacking

¢ Quality pockets

DESCRIPTION

An automatic station consisting of two-needle lockstitch sewing head
with undertrimmer and programmable center knife gauge set. This unit
features electronic controls and automatic garment transfer which
allows simultaneous loading and sewing.

OPERATION

The part to be sewn is positioned to laser target lights. The pocketing is
then laid on top of the panel and positioned to another set of lights.
Depressing the start switch activates the automatic cycle which
transfers the parts to the sewing machine. The parts are then sewn, the
thread is trimmed and the completed panel is stacked. The operator
loads subsequent pieces during the sew cycle.

MACHINE CLASS
Mitsubishi LT2-2230, Juki 1152

PRODUCTION
3600 - 3800 pockets per 8 hour shift, depending on material and
size of parts.

Pantalon de sudadera ¢ Pantalon corto
de tejido de punto

* Proceso de cargar y coser sin interrupciones

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Control de talla automatico

¢ Corta hilos automatico

¢ Apilador automatico

¢ Bolsillos de calidad

DESCRIPCION

Una estacion automatica consistente de un cabezal de maquina de
doble pespunte de dos agujas con corta hilo y una combinacién de
costura con cuchilla programable. Esta unidad destaca controles
electrénicos y un transportador de prenda que permite cargar y coser
simultaneamente.

OPERACION

La pieza que se va coser, sea perneras, frente de camisa, etc, se
posiciona sobre los indicadores de luces laser. El bolsillo se pone sobre
el panel y posicionado en otras luces. Apretando el interruptor de
arranque activa el ciclo automatico que transfiere las piezas a la
magquina de coser. Se cosen las piezas, se corta el hilo y se apila el
panel cosido. El operador carga ininterrumpidamente piezas durante el
ciclo de costura.

CLASE DE MAQUINA
Mitsubishi LT2-2230, Juki 1152

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 3600 y 3800 bolsillos por
turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Knit Sleeve Loader for Hemmers and Hemmer/Seamer

Gargador Automatico de Mangas para Dobladilladoras /Gerradoras

iy e
P

R
=g

5044 Loader
Cargador 5044

5044 Loader with 411 Hemmer/Seamer

Cargador 5044 con Dobladilladora/Cerradora 411

e User-friendly electronic control

e Advanced edge aligner for consistent orientation of
sleeves

¢ Large infeed conveyor allows continuous operation
with up to five precut stacks at a time

e Operator can attend up to three machines
simultaneously

¢ Accepts sizes S to XXL

¢ Defective ply removal system

* Load sleeves cut on fold or face to face

OPERATION

Several precut stacks of sleeves are loaded onto the machine’s infeed
conveyor. The leading stack enters the machine, where the top ply is
picked up. The ply is deposited evenly on the main conveyor. During
this operation, folded sleeves are opened. For stacks cut face to face,
alternate plies are turned over and all sleeves are deposited face up. A
face-up detection system ensures that all sleeves have the proper
orientation. As sleeves are transferred to the hemmer or
hemmer/seamer conveyor, an advanced aligning system orients the
edges of the sleeves to the folder.

PRODUCTION
Processes up to 28 pieces per minute

e Control electronico facil de usar

¢ Alineador de borde que orienta las mangas
consistentemente

¢ El transportador alimentador con capacidad hasta de
cinco pilas de mangas permite una operacién
continua

¢ Un operador puede atender hasta tres maquinas
simultaneamente

¢ Tallas desde Pequefas a muy Grande (S-XXL)

¢ Sistema removedor de piezas defectuosas

e Carga piezas cortadas dobladas o cara a cara

OPERACION

Varias pilas de mangas son colocadas en el transportador alimentador.
La primera pila entra a la maquina, donde la pieza de arriba es
levantada. La pieza es depositada uniformemente en el transportador
principal. Durante esta operacion, las mangas dobladas son abiertas.
Para mangas cortadas cara a cara, piezas alternas son volteadas y
todas las mangas son depositadas cara arriba. El sistema detector de
cara-arriba asegura que todas las mangas estén correctamente
orientadas. Cuando las mangas son transferidas al transportador de la
Dobladilladora/Cerradora, un sistema de guia de borde alinea las
mangas al plegador.

PRODUCCION
Procesa hasta 28 piezas por minuto

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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shirt Collar Set & Tape

Estacion Automatica Para Goser Guello y Cinta de Desplieque

/ —

Collars ¢ Cuffs * Bottom Bands

¢ Private label prior to shipping

¢ Electronic metering provides:
Uniform Sizing
Push button size changes
Consistent repeatability

DESCRIPTION

The shirt collar is set and tape applied with one shoulder closed in one
operation. This provides a shoulder-seam-to-shoulder-seam display
tape and allows tape topstitch and label as final operation.

OPERATION

Consists of a variable speed rib knit collar tape feeder and a movable
taping folder. The collar is applied to a shirt with one shoulder open.
The taping is engaged at start of sew and disengaged as the shoulder
seam approaches the presser foot.

MACHINE CLASS
Self-contained unit applicable to most industrial overlock machines.

OPTIONS
ATC1 close couple pneumatic
Scissor knife (as shown in photos)

PRODUCTION
140 + dozen shirts per 8 hour shift, depending on material and size of
parts.

Cuellos ¢ Puios ¢ Fajas

¢ Permite poner etiquetas particulares antes de envios

¢ El dispensador electrénico asegura:
Alimento de la banda sin variaciones en la talla
programada
Cambios de tallas (tamafos) con sélo oprimir un botén
Repeticién consistente

DESCRIPCION

El cuello y la cinta de despliegue se cosen simultaneamente con un
hombro de la camiseta ya cerrada. De ésta manera, a travéz de controles
automaticos, la cinta de despliegue solo se le aplica al dorso del cuello, lo
cual permite pespuntear el despliegue y poner la etiqueta en una
operacion con mayor facilidad.

OPERACION

Consiste de un rodillo alimentador con regulacion electrénica y un
plegador para la cinta de despliegue controlado por la operaria. El cuello
se cose con un hombro de la camiseta ya cosido. El plegador alimenta la
cinta al comienzo de la costura en un hombro al dorso de la camiseta.
Cuando la costura va llegando al otro hombro, la operaria desconecta el
dobladillador de la cinta de despliegue.

CLASE DE MAQUINAS
Este sistema se puede adaptar a toda maquina de sobre-orillado
industrial.

OPCIONES
Cortador tipo tijeras detras del prensa-telas (en foto).

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, la produccién es sobre 140
docenas de camisas por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Rih Knit Cuff Setting Station
Estacion Automatica Para Goser Puios

Upper metering
Alimentacion por encima

Lower metering
Alimentacion por debajo

¢ DC electronic motor & controls

¢ Automatic start and stop

e Automatic cut apart

Microprocessor controlled

Electronic metering - upper or lower
Minimal rib knit waste

Automatic stacker with bundle return
e Automatic piece counter

DESCRIPTION

An electronically controlled cuff setting station, this unit is designed to
form rib knit tape up to 8 inches wide into a cuff band and sew the
band onto the sleeves. The station consists of a sewing head and
power console, electronic metering device, automatic cut-apart knife,
upper conveyor with automatic stacker, and an inclined bundle return
conveyor. A preloading conveyor is used in conjunction with lower
metering. Rolled or festooned rib knit tape may be fed from top or
bottom.

OPERATION

The sewing cycle and rib knit metering begins automatically by photo
cell and continues as the operator presents the sleeves to the machine.
As the photo cell senses the trailing edge, the sleeves are automatically
cut apart and stacked on an inclined conveyor. At the completion of the
bundle, a foot switch is pressed to return the bundle to the operator or
the next operation. When the operator discontinues or slows down the
loading process, the system automatically stops to maintain the
predetermined distance between the parts and save rib knit. The AP23
will accommodate rolled or festooned rib knit, metered from the bottom
or top. The electronic metering system ensures consistent quality and
repeatability of operation.

MACHINE CLASS
All industrial safety stitch, overlock or coverstitch machines.

OPTIONS
e Upper rib metering
* Lower rib metering

PRODUCTION

Upper: 350 — 400 dozen per 8 hour shift
Lower: 450 - 500 dozen per 8 hour shift
Depending on material and size of parts.

e Motor de corriente directa y controles electrénicos

e Arranque y parada automatica

e Separacion y contador de piezas por corte
automatico

e Control computarizado

e Control de talla (tamafo) electrénico

¢ Minimo desperdicio de material

¢ Apilador automatico

¢ Retorno del bulto apilado a la operaria por
cinta transportadora.

DESCRIPCION

Una estacion para pegar pufios a mangas controlado electréonicamente.
Esta unidad est& disefiada para formar, de una cinta de tricote de
cordonzillo (Rib-knit) de hasta 8 pulgadas de ancho, una banda de pufo, la
cual se cose a la manga a una medida electrénicamente alimentada por
rodillo. La estacién consiste de un cabezal, consola eléctrica, rodillo
alimentador de cinta controlado electronicamente, cortadora y separadora
de piezas automatica, cinta transportadora con apilador automatico, cinta
transportadora para retorno de bulto, cinta transportadora para llevar la
manga a la linea de costura. La banda tejida puede ser alimentada por
encima o por debajo de la costura y puede venir de un rollo o feston.

OPERACION

La operaria lleva la manga al prensa-telas. Un sensor detecta la manga y da
la sefial para que baje el prensa-telas y dé comienzo al ciclo de costura.
Cuando el borde posterior de la manga es detectado por otro sensor,
comienza un conteo de puntadas pre-programadas para dar sefal a la
cortadora que corta y separa cada pieza. Luego de ser separada, la pieza
es transportada y apilada. El operador posiciona las mangas a un ritmo
continuo. La estacién esta disefiada a pararse si se interrumpe el proceso.
Esto evita desperdicios y desgastes innecesarios. Después de ser
procesado, el bulto puede ser retornado a la operaria o transportado a otro
lugar con soélo que la operaria active un interruptor.

CLASE DE MAQUINA
Todas las méaquinas industriales que produzcan puntadas de seguridad,
sobre-orillado o recubridoras.

OPCIONES
¢ Alimentacién de banda sobre la maquina
¢ Alimentacion de banda por debajo de la maquina

RENDIMIENTO

Alimentacion sobre la maquina: 350 a 400 docenas por turno de 8 horas.
Alimentacion por debajo de la maquina: 450 a 500 docenas por turno de 8 horas.
También depende del material y de su tamafo.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Rih Knit Leg Cuff Setting Station

Estacion Automatica Para Coser Una Banda De Tejido De Punto (Tricote De Cordonzillo) a La Pernera

Leg Cuffing

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Available for overlock & coverstitch machines

¢ Auto start/stop

e Auto cut apart

¢ Minimal rib knit waste

¢ Electronic metering

¢ Automatic piece counting

DESCRIPTION

An electronically controlled leg cuff setting station. This unit is designed
to form rib knit tape up to 8 inches wide into a cuff band and sew the
band onto the legs. The station consists of a sewing head and power
console, electronic metering device, automatic cut-apart knife, tandem
variable speed pullers and ergonomic tabling with pneumatic bundle
clamp.

OPERATION

The sewing cycle and rib knit metering begins automatically by photo
cell and continues as the operator presents the leg panels to the
machine. As the photo cell senses the trailing edge, the legs are
automatically cut apart as they fall behind the machine. The bundle
integrity is maintained by the pnuematic bundle clamp. When the
operator discontinues or slows down the loading process, the system
automatically stops to maintain the predetermined distance between
the parts and save rib knit. The electonic metering system ensures
consistent quality and repeatability of operation.

MACHINE CLASS
Available for most industrial overlock & coverstitch machines.

PRODUCTION
350 to 400 dozen pair of cuffs per 8 hour shift with overlock sewing
head, depending on material and size of parts.

Costura de banda a la pernera

e Motor de corriente directa y Controles
computarizados

¢ Disponible para maquinas de sobre-orillado y
de puntada recubridora.

¢ Arranque y parada automatico

e Separacion de piezas con cortadora automatica

e Ahorro de material

e Control de talla electrénico

¢ Conteo de pieza automatico

DESCRIPCION

Una estacién para pegar una banda de tricote de cordonzillo a la
pernera, controlado electréonicamente. Esta unidad esta disefiada para
formar, de una cinta de tricote de cordonzillo (Rib Knit) de hasta 8
pulgadas de ancho, una banda que cosera automaticamente a la
pernera. La estacion consiste de un cabezal de maquina, consola
eléctrica, rodillo alimentador de cinta controlado electréonicamente,
cuchilla separadora de piezas automatica, rodillos posicionados en
tandem con velocidad variable y mesa con disefio bio-técnico y
sujetador de bulto neumatico.

OPERACION

La operaria lleva la pieza al prensa-telas. Un sensor electrénico detecta
este movimiento y dé la sefal para que baje el prensa-telas y dé
comienzo al ciclo de costura y manejo de la pieza. Cuando el borde
posterior de la pernera es detectado por otro sensor electrénico,
comienza un conteo de puntadas pre-programadas para dar sefial a la
cuchilla que corta y separa cada pieza. La pieza terminada se acumula
al caer del borde posterior de la cinta transportadora. Mientras la
operaria continle el proceso de posicionar las piezas a un ritmo
pautado, la unidad seguira su funciéon. Si el proceso se interrumpe, la
unidad cesara de funcionar automéaticamente. De esta forma se ahorra
material y se disminuye el desgaste innecesario del equipo.

CLASE DE MAQUINAS
La mayoria de las maquinas de sobre-orillado y sobre-costuras.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, la produccién es sobre 375
docenas de piezas 6 750 docenas de mangas por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Backiatch System
sistema de Remate Automatica

Works with clutch
or electronic motor

Funciona con motor de
embrague o motor
electrénico

(Patented)
(Patentado)

The most simple, trouble-free back-
latch in the world!

¢ Instantaneous tensionless backlatch

No knots or skipped stitches, guaranteed!
Minimal operator training

Electronic motor not required

Reduces needle & parts breakage
Eliminates repairs

DESCRIPTION

A pneumatically controlled and operated system consisting of patented
hollow chaining tongue throat plate, chain cutting knife, and pneumatic
footlift control package.

OPERATION

The operator folds and places the part to be sewn at or under the
presser foot in normal fashion. As the sew treadle is depressed, the
automatically controlled vacuum generator draws the chain from the
previous piece toward the operator into the hollow chaining tongue as
the chain is sewn into the seam. Upon completion of sew, the operator
draws the piece to the rear of the unit and cuts the chain by depressing
a knee or heel switch. The amount of chain which remains is
automatically drawn into the chaining tongue to form the backlatch for
the next piece. Electronic motor is not required.

MACHINE CLASS
Most industrial overlocks.
Motor: Clutch or electronic

OPTIONS
Available with photo cell control in conjunction with electronic motor.

PRODUCTION
Increased production versus manual method

iEl rematador mas sencillo y sin
complicaciones que existe en el mundo!

¢ Remate instantaneo sin tensién en los hilos

¢ No hay nudos-no hay saltos de puntadas

¢ Facil de operar-adiestramiento minimo

¢ No se require motor electréonico

¢ Evita los dafos a las agujas y piezas en la maquina al
no tener que halar la cadeneta.

¢ Remate consistente-elimina las reparaciones

DESCRIPCION

Un sistema controlado y operado neumaticamente formado por una
plancha de agujas con lenglieta ahuecada patentada, corta-cadeneta,
levantador de prensa-telas automatico y controles

neumaticos consolidados.

OPERACION

La operadora dobla y coloca la pieza que va a coser debajo del prensa-
telas como de costumbre. Al pisar el pedal, el sistema de succion se
activa llevando la cadeneta dentro de la lengueta y la maquina
comienza a coser llevando dentro de la linea de costura la cadeneta. Al
final de la costura, la operaria taconea el pedal o mueve un interruptor
con la rodilla para cortar la cadeneta. La cantidad de cadeneta que
queda es automaticamente succionada dentro de la lenglieta para
formar el remate de la siguiente pieza. No requiere motor posicionador.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-orillado industriales.
Motor electronico 6 de embrague.

OPCIONES
Disponible con sensor electrénico conjunto con motor electrénico.

RENDIMIENTO
Produccion aumenta entre 20-25% comparado con el método manual.
También depende del material y de su tamafio.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Electronic Metering
Dispensador Electronico

Upper metering
Alimentacion por encima

Lower metering
Alimentacion por debajo

Upper or Lower Metering System

¢ Easy digital setting

¢ Non-slip metering head

¢ Available for all machines
¢ Dual tension controls

DESCRIPTION

An electronically controlled metering system with stepping motor drive.
This unit gives accurate repeatable size control. The unit is available
with single or dual controls for intermittent metering.

OPERATION

The electronic control utilizes a synchronizer to activate the stepping
motor driven metering head in unison with sewing speed. Tension
settings are changed by the push of a button.

MACHINE CLASS
Free-stand unit to fit all sewing heads and applications.

OPTIONS
Dual tension control for intermittent metering or multi-function metering
settings.

Alimentacién por encima
6 por abajo

¢ Controles digitales de facil manejo
¢ Regulacion sin deslizes

¢ Disponible para toda maquina

¢ Disponible con doble control

DESCRIPCION

Un rodillo alimentador de elastico con regulacion electrénica con motor
de avance pautado. Esta unidad entrega el elastico a la medida
correcta una y cada vez. La unidad esta disponible con doble control
para procesar dos piezas desiguales intermitentemente.

OPERACION

Los controles electrénicos utilizan un sincronizador que mantiene las
velocidades de la maquina y el rodillo alimentador a la par. Con soélo
presionar un indicador se puede variar la tensién en el elastico.

CLASE DE MAQUINA
Con soporte independiente, puede ser usado con cualquier cabezal y
aplicacion.

OPCIONES
Doble control para costuras intermitentes.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Short Sleeve Glosing Workstation
Estacion Automatica de Trahajo Para Gerrar Mangas Gortas

e Auto start

e Auto bundle return

e Auto backlatch

e Auto thread cutter

e DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Electronic active edge guiding system

e Auto thread saver

e Auto piece counter

e Auto stacker

DESCRIPTION

An electronically controlled sleeve closing station with automatic
backlatch designed to close short sleeve tee shirt sleeves. This unit
includes our exclusive electronic active edge guiding system,
providing the capability to sew either straight or contoured seams.

OPERATION

The operator folds the sleeve and presents it to the presser foot. A
photo cell senses the beginning edge, drops the presser foot and
begins the sew cycle with an automatic backlatch. The electronic
active edge guiding system controls the sleeve during sewing, while
the operator prepares the next sleeve. When the seam is completed,
the machine stops, the thread chain is cut and the sleeve is stacked
automatically. Stacker selection is available for either single or double
stack.

MACHINE CLASS
Most industrial overlock machines.

PRODUCTION
230 to 260 dozen pair short sleeves per 8 hour shift, depending on
material and size of parts.

(Patented)

e Arranque automatico

¢ Guia-bordes automatico

¢ Remate automatico

¢ Corta-cadeneta automatico

e Motor de corriente directa y controles electrénicos
¢ Sistema de guia electronico

¢ Retorno de bulto automatico

e Conteo de pieza automatico

e Apilador automatico

e Controla desperdicio de hilo automaticamente

DESCRIPCION

Una estacion automatica para cerrar mangas cortas de camisetas, con
remate automatico. Esta unidad esta equipada con guia-bordes
confiable, permitiendo coser piezas con bordes rectos o con curvas.

OPERACION

La operaria lleva la manga doblada al prensa-telas. Un sensor
electrénico detecta el borde y manda la sefial para comenzar la
operacion. El prensa-telas baja y la unidad comienza a coser con un
remate automatico. El sistema de guia de borde electrénico controla la
pieza durante la costura. La operaria queda libre para preparar la
proxima pieza. Al final del proceso, la cadeneta es cortada, succionada
en la lengueta y la pieza es apilada automaticamente.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-costura.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 230 y 260 docenas de
pares de mangas cortas por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Long Sleeve Glosing Workstation
Estacion Automatica de Trahajo Para Gerrar Mangas Largas

e Auto start & stop

¢ Auto bundle return

¢ Auto Backlatch

¢ Auto thread cutter

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Electronic active edge guiding system

¢ Auto thread saver

e Auto piece counter

¢ Auto stack

e Short or long sleeves

DESCRIPTION

An electronically controlled sleeve closing station with automatic
backlatch designed to close jersey or fleece, short or long sleeves. This
unit includes electronic active edge guiding system, providing the
capability to sew either straight or contoured seams.

OPERATION

The operator folds the sleeve, aligning the hemmed or cuffed end and
presents it to the presser foot. A photo cell senses the beginning edge,
drops the presser foot and begins the sew cycle with an automatic
backlatch. The electronic active edge guiding system controls the

sleeve during sewing cycle, while the operator prepares the next sleeve.

When the seam is completed, the machine stops, the thread chain is
cut and the sleeve is stacked automatically.

MACHINE CLASS
Most overlock machines.

OPTIONS
Indexing bundle table

PRODUCTION
230 to 260 dozen pair short
sleeves per 8 hour shift.

S5

=

200 to 220 dozen pair long sleeve
fleece per 8 hour shift. i

(Patented)

170 to 180 dozen pair long sleeve jersey per (Patentado)
8 hour shift.

Production depends on material and size of parts.

¢ Arranque y parada automatico

¢ Remate automatico

¢ Corta-cadeneta automatico

¢ Guia-bordes automatico

¢ Sistema de guia electrénico

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Retorno de bulto automatico

e Conteo de piezas automatico

¢ Apilador automatico

¢ Controla desperdicio de hilo automaticamente

DESCRIPCION

Una estacién automatica para cerrar mangas con remate autématico,
disefada para procesar toda manga de camiseta larga 6 corta hecha
de velldn 6 jersey. Esta unidad esta equipada con guia-bordes
confiable, permitiendo coser piezas con bordes rectos o con curvas.

OPERACION

La operaria dobla la pieza a lo largo y empareja el borde con ruedo o
pufio y luego la presenta debajo del prensa-telas. Un sensor electrénico
detecta el borde y da la sefial para comenzar el proceso. El prensa-
telas baja sobre la pieza y la unidad comienza a coser y a controlar la
pieza. La operaria queda libre para preparar la proxima pieza. Al final
del proceso, la cadeneta es cortada, succionada en la lengleta y la
pieza es apilada automaticamente.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas sobre-orilladoras.

OPCIONES
Mesa clasificadora de bultos

4

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio:

Entre 230 y 260 docenas de pares de mangas cortas
por turno de 8 horas

Entre 200 y 220 docenas de pares de mangas
largas (hechas de vellén) por turno de 8 horas

Entre 170 y180 docenas de pares de mangas
largas (hechas de jersey) por turno de 8 horas

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
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Close & Turn Sleeves
Cierra y voltea mangas

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Automatic start & stop

¢ Electronic active edge guiding system

¢ Automatic backlatch

¢ Automatic sleeve turner

¢ Automatic thread cutter

e Automatic piece counter

¢ Automatic stacker

DESCRIPTION

An electronically controlled sleeve closing and turning station with
automatic backlatch. This unit includes electronic active edge guiding
system, providing the capability to sew either straight or

contoured seams.

OPERATION

The operator folds the sleeve, aligning the hemmed or cuffed end and
presents it to the presser foot. A photo cell senses the beginning edge,
drops the presser foot and begins the sew cycle with an automatic
backlatch. The electronic active edge guiding system controls the
sleeve during the sew cycle, while the operator prepares the next
sleeve. When the seam is completed, the thread chain is cut, the sleeve
is turned and stacked automatically.

MACHINE CLASS
Most industrial overlock machines

PRODUCTION
200 to 220 dozen pair long sleeve fleece per 8 hour shift.

170 to 180 dozen pair long sleeve jersey per 8
hour shift.

Production depends on material and size of
parts.

(Patented)
(Patentado)

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Arranque y parada automatico

¢ Sistema de guia electrénico

¢ Remate automatico

¢ Volteador de manga automatico

¢ Recortador de hilo automatico

¢ Conteo automatico

¢ Apilado automatico

DESCRIPCION

Estacion automatica electronicamente controlada para cerrar y voltear
mangas, equipada con remate automatico, disefiado para cerrar y
voltear mangas. Esta unidad incluye guia bordes seguro, lo que permite
coser bordes rectos o ligeramente ondulados.

OPERACION

El operador dobla la manga por la mitad a lo largo y empareja los
extremos, sean estos dobladillados o con pufios, y también los pliegos,
antes de llevar la pieza a la maquina. Un sensor electrénico detecta la
pieza, el prensatelas baja, comienza la costura y al mismo tiempo el
guia bordes electrénico se activa. Cuando la pieza es terminada la
cadeneta es cortada y la pieza volteada y apilada automaticamente.
Durante este ciclo de costura automatica, el operador prepara

la préxima pieza.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-orillado.

RENDIMIENTO

Dependiendo de la tela y de su tamafio, la produccién es entre 200 y
220 docenas de pares de mangas largas hechas de vellén por turno de
8 horas.

Lgualmente, dependiendo del la tela y de su tamafio, la produccion es
entre 170 y 180 docenas de pares de mangas largas hechas de jersey
por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Leg Glosing Workstation
Gerrador automatico de perneras

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Automatic start & stop

¢ Electronic active edge guiding system

¢ Automatic backlatch

e Automatic thread cutter

¢ Automatic piece counter

e Automatic stacker

¢ Sews hemmed elastic and cuffed legs

DESCRIPTION

An electronically controlled leg closing work station with automatic
backlatch. This unit includes electronic active edge guiding system,
providing the capability to sew either straight or contoured seams.

OPERATION

The operator folds the pant leg, aligns the hemmed or cuffed end and
presents it to the presser foot. A photo cell senses the leading edge,
drops the presser foot and begins the sewing cycle with a backlatch
automatically. Electronic active edge guiding system controls the part
during the sew cycle while the operator prepares the next pant leg.
When the seam is complete, the machine stops, the thread chain is cut
and stacked automatically.

MACHINE CLASS
Most industrial overlock machines

PRODUCTION
180 to 230 dozen pair of legs (4320 to 5520 pieces) per 8 hour shift,
depending on material and size of parts.

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Arranque automatico

¢ Sistema de guia electronico

¢ Remate automatico sin tension

¢ Recortador de hilo automatico

e Contador automatico

¢ Apilador automatico

¢ Cose perneras con dobladillo 6 con elastico

DESCRIPCION

Estacion automatica electréonicamente controlada para cerrar perneras,
equipada con remate automatico. Esta unidad incluye guia bordes
seguro, que permite coser bordes rectos o ligeramente ondulados.

OPERACION

El operador dobla la pernera por la mitad a lo largo y empareja los
extremos, sean dobladillados con elastico o de tejido de punto, y lleva
la pieza al prensatelas. Un sensor detecta la pieza, el prensatelas baja,
la costura comienza con remate y al mismo tiempo la guia de bordes se
activa. Cuando la pieza esta completa, la cadeneta es cortada, la pieza
es volteada y apilada automaticamente. Durante este ciclo de costura
automatico, el operador prepara la préoxima pieza.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales de sobreorillado.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 180 y 230 docenas de
pares (de 4320 a 5520 piezas) por turno de 8 horas.

(Patented)
(Patentado)

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Automatic Leg Glose and Turn Workstation
Estacion Automatica Para Gerrar y Voltear Perneras

.
ATLANTA \IFI_.\n_I.{_WI.

Close & Turn Legs
Cierra y Voltea Perneras

¢ DC electronic motor & microprocessor controls
¢ Automatic start & stop

¢ Electronic active edge guiding system

¢ Automatic backlatch

¢ Automatic leg turner

e Automatic thread cutter

¢ Automatic piece counter

e Automatic stacker

¢ Sews hemmed elastic and cuffed legs

DESCRIPTION

An electronically controlled leg closing and turning station with
automatic backlatch. This unit includes electronic active edge guiding
system, providing the capability to sew either straight or contoured
seams.

OPERATION

The operator folds the pant leg, aligns the hemmed or cuffed end and
presents it to the presser foot. A photo cell senses the leading edge,
drops the presser foot and begins the sewing cycle with a backlatch
automatically. Electronic active edge guiding system controls the part
during the sew cycle while the operator prepares the next pant leg.
When the seam is complete, the machine stops, the thread chain is cut,
the leg is turned and stacked automatically.

MACHINE CLASS
Most industrial overlock machines

PRODUCTION
180 to 230 dozen pair of legs (4320 to 5520 pieces) per 8 hour shift,
depending on material and size of parts.

(Patented)
(Patentado)

¢ Motor de corriente directa y controles
computarizados

¢ Arranque automatico

¢ Sistema de guia electronico

¢ Remate automatico sin tension

¢ Volteador de pernera automatico

¢ Recortador de hilo automatico

¢ Conteo automatico

¢ Apilado automatico

¢ Cose perneras con dobladillo 6 con elastico

DESCRIPCION

Estacién automatica electréonicamente controlada para cerrar y voltear
perneras, equipada con remate automatico, disefiado para cerrar y
voltear perneras. Esta unidad incluye guia bordes seguro, que permite
coser bordes rectos o ligeramente ondulados.

OPERACION

El operador dobla la pernera por la mitad a lo largo y empareja los
extremos, sean estos dobladillados con elastico o con tejido y también
los pliegos, antes de llevar la pieza a la maquina. Un sensor electrénico
detecta la pieza, el prensatelas baja, comienza la costura y al mismo
tiempo el guia de bordes electrénico se activa. Cuando la pieza esta
completa, la cadeneta es cortada, la pieza volteada y apilada
automaticamente. Durante este ciclo de costura automatico, el
operador prepara la proxima pieza.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales de sobre-orillado.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 180 y 230 docenas
(de 4320 a 5520 piezas) de pares por turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Programmahle Fast Action Knife
Cortador Programable de Accion Rapida

Programmable Fast Action Knife

¢ Self contained system does not require
electronic motor

¢ Binding

¢ Taping

* Belt Loops

¢ Apron Strings

e Cap Sweat Bands

¢ Collarettes

DESCRIPTION

An electronically controlled pneumatic scissor type knife designed to
cut apart and/or trim continuous sewn material such as binding, belt
loops, waistbands, etc., up to 1 1/2” wide. This unit consists of a fast
action toggle link knife, a keypad programmable control box with LCD
readout, edge sensing and stitch count capability, with automatic
binding saver to prevent material waste.

OPERATION

The operator selects any programmed function by pressing numbers on
the keypad (the stitch count and cut function are clearly visible on an
LCD readout). Each sequence may be inspected or altered by following
the program sequence; for example, program one, cut leading and
trailing edge with automatic binding saver: material is inserted into a
binder and depressing the sew treadle initiates sewing. A reflective eye
senses the leading edge and the binding is cut after a preset number of
stitches without stopping. Sewing continues until the trailing edge is
sensed and after counting the preset number of stitches the binding is
cut and sewing is automatically stopped to prevent material waste. Any
number of cut and trim values may be entered and retained for different
styles or sizes.

MACHINE CLASS
Most industrial sewing machines.

Cortador Programable de
Accion Rapida

¢ Sistema independiente, no requiere motor electrénico
¢ Tiras de Delantal

e Gorras (Cachuchas)

¢ Bandas de Sudaderas

e Cuellos

¢ Aplicacién de Cinta

e Bandas

DESCRIPCION

Cortadora tipo tijeras neumaticamente activada y controlada
elctréonicamente. Disefiada para separar, cortando material cosido tales
como pasadores, pretinas, etc. de hasta 1 1/2” de ancho. La unidad
consiste de una cortadora de conexion de palanca de accion rapida,
caja de control con tablero e indicadores LCD (diodos de cristal
liquido), sensor de bordes, contador de puntada y paro automatico
para prevenir desperdicio del material y desgaste innecesario de la
maquinaria.

OPERACION

La operaria selecciona cualquier funcién programada apretando los
numeros en el tablero (el conteo de puntadas y la funcion de corte
pueden ser vistas claramente en los indicadores LCD). Hay un
programa a seguir que permite a la operaria inspeccionar o alterar cada
secuencia; por ejemplo, programa nimero uno, corte al principio y al
final utilizando el dobladillador economizador automatico: el material se
introduce al dobladillador y se pisa el pedal dando comienzo a la
costura. Un sensor electrénico detecta el borde frontal del ribete y
después de una cantidad de puntadas pre-determinadas se activa la
cuchilla sin parar la secuencia de costura. La costura contintia hasta
que el borde posterior es detectado y después de una cantidad de
puntadas pre-determinadas, se activa de nuevo la cortadora y la
maquina para de coser automaticamente para prevenir desperdicio de
material y desgaste innecesario de la maquinaria. Se pueden programar
cualquier cantidad de valores para procesar diferentes tallas o estilos.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas de coser industriales.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Programmable Jeans Front Pocket Taping System
Sistema Para Pegar Guello Gerrado y Ginta de Despliegue a Camisetas

Programmable Jeans Front Pocket Sistema de dobladillar e insertar
Taping System cintas a los bolsillos del frente del

: _ , pantalon de mezclilla
¢ Self contained system does not require electronic

motor ) ] ) * Sistema independiente, no requiere motor electrénico
* Hems & tapes curved jeans front pocket without twist  « popladilla e inserta cintas en los bolsillos del frente
or roll-out ) ] del pantalén de mezclilla sin que se salga y sin
e Separate controls for hemming left and right pockets torcedura.

¢ Controles separados para dobladillar el bolsillo del

DESCRIPTION lado izquierdo y del lado derecho.

The single upturn hemmer hems the curved front pocket while
attaching the pocket lining and tape. An electronically controlled fast

action knife cuts the tape flush without stopping. DESCRIPCION
P Pping El dobladillador cose el bolsillo frontal mientras cose la entretela y la
OPERATION cinta. La cortadora de accién rapida, controlada electrénicamente,

The operator places the pocket and the lining in the folder. Sewing corta la cinta del mismo tamafio sin detenerse.

begins and the fast action knife cuts the tape flush on the leading edge.

At the completion of sew, the trailing edge tape is also trimmed flush. OPERAC!ON )
La operaria coloca el bolsillo y la entretela en el plegador. La costura
MACHINE CLASS comienza y la cuchilla de accién rapida corta la cinta al borde

Most industrial two needle lockstitch sewing machines. delantero. Al final de la costura, la cinta es también cortada.

PRODUCTION CLASE DE MAQUINA

800 - 850 pair per 8 hour shift, depending on material and size of parts. La mayoria de las maquinas de coser industriales de dos agujas y de
puntadas de seguridad.

RENDIMIENTO
Dependiendo de la tela y de su tamafio, entre 800 y 850 pares por
turno de 8 horas.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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Center Cut-Apart Knife for Separating Cortador para separar bandas por el

Pieces where Stripes or Bands are centro cuando son cosidas en la
Sewn in the Middle of the Fabric. mitad de la pieza.

¢ Pneumatic operation with safety device e Operacién neumatica con dispostivo

¢ Controls may be pneumatic, electric or automatic de seguridad

* Long lasting, low cost round blades * Los controles pueden ser neumaticos, eléctricos o
¢ Effective cutting width to suit your operation automaticos

e Custom designed to fit most industrial machines e Cuchillas redondas muy duraderas

¢ Cortado eficiente al largo que se desee
¢ Disefiado a la medida para la mayoria de las
maquinas de coser industriales

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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Automatic High Speed Elastic Ring
Aros Elasticos a Alta Velocidad

¢ Ultra High-speed production

¢ Elastic-regular or with draw cord

¢ Acceptable elastic width in a range of 10-50mm
(AUM-50) or 10-75mm (AUM-75) and adjustable
elastic length in a range of 130~3600mm

¢ Quick change size, sewing pattern, and seam style

¢ Large bobbin

¢ Thread break detector

¢ 32 different sewing patterns

DESCRIPTION

An automatic high-speed elastic ring machine producing either butted
or overlapped seams. This model is specially modified for using lace
elastic tape with silicon.

OPTIONS

Five position Rotary Stacker with removable elastic holders
Conveyor type ironing station

Auto bobbin changer

Automatic defective part remover

Vibrator for feeding elastic

Special picker for lace with silicon

Alarm lamp

MACHINE CLASS
JUKI

PRODUCTION
800 pieces of elastic rings per hour

¢ Produccién a alta velocidad

e Con elastico regular o con cordén

¢ Puede usar elastico de 10 a 50mm de ancho
(AUM-50) o0 10 a 75mm (AUM-75) y largo ajustable de
130 a 3600mm

e Cambio rapido de talla, patrén de costura y estilo de
custura

¢ Bobina grande

e Detector de rotura de hilo

e 32 estilos diferentes de costura

DESCRIPCION

Es una maquina que hace aros elasticos a gran velocidad que puede
coser los extremos de cabo a cabo o traslapados. Este modelo es
modificado para usar elastico con silicéon

OPCIONES

¢ Apilador rotativo de cinco posiciones con retenedores removibles
e Planchador tipo correa

Cambiador de bobinas automatico

Removedor automatico de piezas dafiadas

Vibrador para alimentar el elastico

Agarrador especial para elastico con silicén

Luz de aviso de alarma

CLASE DE MAQUINA
JUKI

PRODUCCION
800 aros elasticos por hora

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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~ Folder Attachments
49 riegadores

Custom built to your Hechos a su medida
spemflcatlons Nuestros trabajadores especializados pueden hacer
Our highly skilled folder makers produce plegadores, dobladilladores y aditamentos a mano
hand-made custom folders’ hemmers and a la medida. Los pueden fabricar a medidas
attachments. These craftsmen are able to exactas y mantener dimensiones criticas. Asi le
manufacture a folder to exacting requirements, and aseguramos que la ropa que Ud. manufactura sera
hold critical dimensions. This ensures that the de la mas alta calidad. Abajo hay algunos ejemplos
garment you manufacture will be of the highest de nuestros productos. Péngase en contacto con
quality. Below are a few samples of our high-quality ~ nuestro departamento de ventas para mayor
craftsmanship. Contact our sales department for informacion.

specific information on your requirements.

Right Angle Binder
Ribeteador en angulo recto

420C

Sleeve Facing Folder
Plegador de frente a la manga

301
Clean Finish Swing Hemmer
Dobladillador de acabado fino

. 423
Elbow Banding Folder
Plegador de ribete en
forma de codo

192

Collarette Binding Folder
Plegador de ribete de cuello

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898




Gauge Sets
Juego de costura (calibre entre agujas)

Y2K Compliant

Presser Foot
Feed Dog
Throat Plate
Needle Holders
Looper Holders
Needle Guards
Knives

Atlanta Attachment is a complete
source for your gauge set needs. Our
sets are produced to exact
specifications for your individual
needs. The most popular gauge sets
are in stock. We can produce
replacements or special needs within
10 working days. Call our sales staff
to see what we can do to meet your
needs.

CNC equipment.

En AAC utilizamos lo udltimo en equipos con CNC

Prensatelas

Dientes de arrastre

Plancha de la tela

Retenedor de agujas

Retenedor del Engazador (looper)
Guarda agujas

Cortadoras

La compaiiia Atlanta Attachment puede
ser la fuente de los juegos de costura
de cualquier calibre que Ud. necesite.
Nuestros juegos los fabricamos siguien-
do las necesidades individuales. Los
juegos de costura mas populares los
mantenemos en inventario. También
podemos hacerle repuestos o espe-
ciales en 10 dias laborales. Llame a
nuestro departamento de ventas para
ver que podemos hacer por Ud.

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;

92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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Pull
91 mllldiﬁzg de Arrastre

Atlanta Attachment has been
building custom-made pullers for
over 25 years

e Synchronized close coupled pullers

e Continuous feed type pullers

e Custom design for each operation

¢ Top or bottom drive

¢ Top & bottom drive

¢ Special rollers: steel, rubber, urethane, fiber, knurled,
fluted or plain

e Upper & lower compensating rollers

¢ Available for all machine classes

Atlanta Attachment ha estado
haciendo rodillos de arrastre a la
medida por mas de 25 anos

¢ Rodillos de arrastre sincronizados

¢ Rodillos de alimento continuo

¢ Disefiados para cada operacioén

¢ Arrastre superior o inferior

¢ Arrastre superior e inferior

¢ Rodillos especiales: de acero, de hule, de
poliuretano, de fibra, moleteados, estriados o
regulares

¢ Rodillos compensatorios superiores o inferiores

¢ Disponibles para todas las clases de cabezales

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898




Walker Tape Feeder
Alimentador de Ginta Walker

Y2K Compliant

92

Tape Feeder Box

DESCRIPTION

The Walker Tape Feeder is a dispensing device for all
types of zipper chain, lace, elastic or other trims. The
tape feeder unit keeps slack in trim and delivers it to the
sewing machine in a relaxed condition. This eliminates
inconsistent measurements for garments with elastic and
increases production because there is no wasted trim or
time. Can be mounted above or below the tabletop.

OPTIONS
110 v or220 v
Aluminum, steel, rubber, or zipper-grooved rollers

MACHINE CLASS
All industrial sewing machines

DESCRIPCION

El Alimentador de Cinta Walker es un aparato
dispensador de todo tipo de cremalleras, encajes,
elasticos u otras cintas. El Alimentador de Cinta
mantiene la cinta floja y la entrega a la maquina de coser
sin tension. Esto elimina medidas inconsistentes para
piezas con elasticos y aumenta la produccién porque no
se desperdicia ni cinta ni tiempo. Puede ser montado
encima o debajo de la mesa.

OPCIONES

110V o 220V

Rodillos de aluminio, de acero, de hule o con estrias para
cremallera.

CLASE DE MAQUINA
Toda clase de maquinas industriales de costura

This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933; 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750; 5,373,798;
5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202. Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472; 0,537,323;
92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending. © 1998 Atlanta Attachment Company.
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The Sudden Service™ Company

B Our Solutions to Sewing
‘ Prohlems Mean Bigger
Profits for our Gustomers.

Recently a major manufacturer of jeans apparel faced a sewing
problem that required hours of operator training and time-consuming
handwork. No automated processing for producing jacket tabs was
available on the market. The manufacturer turned to Atlanta
Attachment Company for research, development and production of a
workstation that would quickly and consistently produce a quality tab.

The result? The Automatic Tab Unit. The manufacturer now saves time
and money on every tab produced. Bigger profits are the real pay-off.

The Automatic Tab Unit is just one example of Atlanta Attachment
Company’s ability to solve problems for customers. If an existing
machine doesn’t meet a customer’s needs, we can make one that will.

Nuestras soluciones a prohiemas
Jeans jacket tab de GOSI“ra renresenlan mas
Trabillas para = =
naems e | (JANANCIAS PAra Nuestros clientes.

Recientemente una importante compafia manufacturera de ropa
vaquera se enfrento a un problema de costura el cual requeria horas
de entrenamiento al operario y labor manual muy lenta.

No existia en el mercado ningun proceso automatizado para producir
trabillas para cinturas de chaquetas. La compaiiia se puso en contacto
con Atlanta Attachment para la investigacion, desarrollo y produccion
de una estacién de trabajo que rapida y consistentemente produjera
una trabilla de calidad.

¢ El resultado? La Unidad Automética de Trabillas. La compania
manufacturera ahora ahorra tiempo y dinero en cada trabilla que
produce. El verdadero resultado es mayores ganancias.

La Unidad Automatica de Trabillas es solo un ejemplo de la habilidad
de Atlanta Attachment para resolverle los problemas a sus clientes. Si
una maquina no satisface sus necesidades, nosotros le hacemos una
que si lo hara.

E-mai: sales@atlatt.com
Visit our web site at: http://www.atlatt.com

We pledge to maintain inventories of the recommended spare parts for our automated workstations and to ship those replacement parts within 72 hours.
If the replacement parts are not shipped within 72 hours they will be FREE! Contact Sales for the recommended spare parts list and the model workstations covered.

CORPORATE & MFG SANTA ANA, CA CANADA
Atlanta Attachment Company Atlanta Attachment, West Atlanta Attachment, Canada This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933;

: ; : 4,280,421; 4,432,294; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750;
401 Industrial Park Drive 808 East 4th St 69 Wingold Avenue 5:373.798; 5,437,238; 5,522.332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5.657,711; 5,743,202
Lawrenceville, GA 30045 USA Santa Ana, CA 92701 USA Toronto, Ontario MEB 4H3 Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472;
(770) 963-7369 (714) 953-7680 (416) 781-8888 0,537,323; 92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending.

(770) 963-7641 » FAX (714) 953-1042 » FAX (416) 785-7038 » FAX © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
®



Location & Directions

Directions to Atlanta Attachment

From Atlanta Hartsfield Airport
Traveling North on 1-85

Take 1-85 North; go approximately 40 miles
and turn right on Exit 41, Hwy. 316. Go to
second traffic light on 316 and turn right on
Hwy. 20. Go to first traffic light and turn left
on Hurricane Shoals Road. Go to first
street on right and turn right on Hosea
Road. Atlanta Attachment is located on the
right at the corner of Hosea Road and
Industrial Park Drive.

Traveling South on 1-85

Take Exit 46, Hwy. 20 South. Pass through
intersection at Hwy. 316, go one traffic light
to Hurricane Shoals Road. Turn left and go
to first street, Hosea Road. Turn right on
Hosea Road and Atlanta Attachment is
located on the right at the corner of Hosea
Road and Industrial Park Drive.

Traveling South on I-75

Take 1-285 North to I-85. Go North to Exit
41, Hwy. 316. Go to second traffic light on
316 and turn right on Hwy. 20. Go to first
traffic light and turn left on Hurricane
Shoals Road. Go to first street on right and
turn right on Hosea Road. Atlanta
Attachment is located on the right at the
corner of Hosea Road and Industrial Park
Drive.

Traveling North on I-75

Follow directions from Atlanta Hartsfield
Airport.

Traveling East on 1-20

Take 1-85 north in Atlanta. Turn right on
Exit 41, Hwy. 316. Go to second traffic light
on 316 and turn right on Hwy. 20. Go to
first traffic light and turn left on Hurricane
Shoals Road. Go to first street on right and
turn right on Hosea Road. Atlanta
Attachment is located on the right at the
corner of Hosea Road and Industrial Park
Drive.

Traveling West on 1-20

Take Exit 46, Hwy. 142 North. Hwy. 142 will
dead end into Hwy. 81 North. Turn right on
Hwy. 81 North. Go to Hwy. 78 and turn left.
Go to the next traffic light on Hwy. 78 and
turn right on Hwy. 20 North. Follow Hwy.
20 into Lawrenceville. Turn right on Hwy.
124. Hwy. 124 will dead end on Hwy. 29.
Turn right on Hwy. 29 and go
approximately 1 mile and turn left on
Hosea Road. Atlanta Attachment will be on
the left at the corner of Hosea and
Industrial Park Drive.

Desde el Aeropuerto Hartsfield de Atlanta por auto

Tome la -85 Norte. Viaje aproximadamente 40 millas hasta la salida #41 que a la derecha viene a ser la carretera
#316. Continde en la 316 hasta llegar al segundo semaforo, que es la carretera #20, y doble a la derecha. Siga
en la 20 hasta el primer seméaforo que es la calle Hurricane Shoals Road. Doble a la izquierda y contintie hasta el
primer cruce a la derecha que es la calle Hosea Road. Doble en Hosea Road (sélo va a la derecha) y en el primer
cruce en Hosea, que es Industrial Park Dr., encontrara a Atlanta Attachment.

Viajando por la I-85 hacia el sur

Tome la salida 46, que es la carretera #20 hacia el sur (izquierda). Pase la interseccion de la carretera #316,
prosiga hasta el préximo seméforo que es la calle Hurricane Shoals Road. Doble a la izquierda y siga hasta el
primer cruce que es la calle Hosea Road.
Doble en Hosea Road (sélo va a la
derecha), y en el primer cruce en Hosea,
que es Industrial Park Dr., encontrara a
Atlanta Attachment.

Viajando por la I-75 hacia el sur

Tome la I-285 hacia el norte hasta la I-85.
Siga hacia el norte en la I-85 hasta la
salida #41 que a la derecha viene a ser la
carretera #316. Continde en la 316 hasta
llegar al segundo semaforo, que es la
carretera #20, y doble a la derecha. Siga
en la 20 hasta el primer semaforo que es
la calle Hurricane Shoals Road. Doble a la
izquierda y continde hasta el primer cruce
a la derecha que es la calle Hosea Road.
Doble en Hosea Road (sélo va a la
derecha) y en el primer cruce en Hosea,
que es Industrial Park Dr., encontrara a
Atlanta Attachment.

Viajando por I-75 hacia el norte
Siga las mismas direcciones como si
viniera del Aeropuerto Hartsfield.

Viajando en la I1-20 hacia el este

Siga hasta la I-85 hacia el norte en
Atlanta. Salga en la salida #41 que a la
derecha viene a ser la carretera #316.
Continde en la 316 hasta llegar al
segundo semaforo, que es la carretera
#20, y doble a la derecha. Siga en la 20
hasta el primer seméaforo que es la calle
Hurricane Shoals Road. Doble a la
izquierda y continde hasta el primer cruce
a la derecha que es la calle Hosea Road.
Doble en Hosea Road (sélo va a la
derecha) y en el primer cruce en Hosea,
que es Industrial Park Dr., encontrara a
Atlanta Attachment.

Viajando en 1-20 hacia el oeste

De la I-20, tome la salida #46, que es la carretera #142 hacia el norte. Continlie en la 142 hacia el norte hasta
que ésta termine en la carretera #81 hacia el norte. Doble a la derecha en la 81. Siga hasta la carretera #78 y
doble a la izquierda. Siga en la 78 hasta el préximo semaforo y doble a la derecha en la carretera #20 hacia el
norte. Siga en la 20 hasta el pueblo de Lawrenceville. Doble a la derecha en la carretera #124. Continte en la
124 hasta que ésta termine en la carretera #29. Doble a la derecha en la 29 y viaje aproximadamente 1 milla y
doble a la izquierda en la calle Hosea Road. Siga en Hosea Road hasta la calle Industrial Park Dr. Ahi encontrara

a Atlanta Attachment.

See our full line of equipment on
our web site. Take a tour of our
facility, look up the distributor in
your part of the world, search the
index of manufactured products to
find what equipment we produce
for your needs.

Puede ver la linea completa de nuestros
equipos en nuestro sitio en la Red (Web
Site). Haga una visita a nuestras
facilidades, busque el distribuidor que
corresponde a la parte del mundo de
donde Ud. viene, y en nuestro indice de
equipos manufacturados, busque el
producto que nosotros fabricamos que
se acomoda a sus nesecidades.

web Site: http://www.atlatt.com

97126_0898 ¢ THP Printing * 75K
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The Sudden Service ™ Company

All of our Workstations
come with a String_Attached!
jNuestras estacie

X\

vienen con condiciones!

9

ema: Sales@atlatt.com
Visit our web site: http://WWW.atIatt.Com

CORPORATE & MFG SANTA ANA, CA CANADA
Atlanta Attachment Company Atlanta Attachment, West Atlanta Attachment, Canada This equipment is protected by one or more of the following patents: US patents - 4,038,933;

: ; : 4,280,421; 4,432,204; 4,466,367; 4,644,883; 4,886,005; 5,134,947; 5,159,889; 5,203,270; 5,307,750;
401 Industrial Park Drive 808 East 4th St 69 Wingold Avenue 5,373,798; 5,437,238; 5,522,332; 5,524,563; 5,562,060; 5,634,418; 5,647,293; 5,657,711; 5,743,202.
Lawrenceville, GA 30045 USA Santa Ana, CA 92701 USA Toronto, Ontario MEB 4H3 Foreign patents - 2,084,055; 2,076,379; 2,177,389; 2,210,569; 4-504,742; 8-511,916; 9-520,472;
(770) 963-7369 (714) 953-7680 (416) 781-8888 0,537,323; 92,905,522.6; 95,935,082.8; 96,936,922.2. Other U.S. and Foreign Patents Pending.
(770) 963-7641 » FAX (714) 953-1042 » FAX (416) 785-7038 » FAX © 1998 Atlanta Attachment Company. 97126_0898
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