Border - Handle

Bordes - Asas

Images may include options. Las imdgenes pueden incluir opciones.

Heads position side by side (as shown) for attaching vertical handles. Position

‘ front to back for attaching horizontal handles.
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Los cabezales se posicionan LADO A LADO (como se muestran) para pegar
ASAS verticales. Se posicionan adelante y atras para ASAS horizontales.
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Vertical & Horizontal
Handle Tacker

Sew vertical and horizontal handles on the

same machine

Dual heads tack both ends of handle at the
same time

Large stainless steel top, with leading and trailing
edges folded down (contoured design), supports
border for ease of handle loading

Independently adjustable guides allow for setting
vertical handles on faux seam borders

Clamps hold border and create a hard stop to
load handle against

Varying handle lengths

Both heads lock in place and can be repositioned
with the push of a button

Touch screen handle tack programming allows
specialized stitching for certain handles

Border guides ensure the handle is placed
correctly on border

Pedal operation keeps operators’ hands free to
work with border

Magnetic connections facilitate quick tooling
changes

Presilladora de asas verticales

Cose Asas verticales y horizontales en la

misma maquina

Doble cabezal remata ambos lados de las asas al
mismo tiempo

Superficie de acero inoxidable con los bordes
redondeados para facil manejo del material
Guias ajustables, independientes, permiten aplicar
asas verticales en bordes falsos

Las prensas mantienen el borde y crean un tope
duro contra el que se carga el asa.

Largo de asas variable

e Ambos cabezales se aseguran en sitio y pueden

moverse con el hundir de un boton

La pantalla Tactil controla la programacion y
permite costuras especializadas para ciertas asas
Las guias de los bordes aseguran que cada asa
esta colocada correctamente en el borde

La operacion por pedal permite al operario tener
las manos libres para manipular el borde
Conexiones magneéticas facilitan el cambio rapido
de las prensas



Technical Information

OPTIONS

e (Custom clamps (customer specified)
e Machine sew field

e Custom tacking designs available

e Manual border feed assembly

Vertical handle, heads positioned side-by-side
Asas verticales, cabezales lado a lado

1393UDH

Informacion Técnica

OPCIONES

* Pinzas por encargo (especificado por el cliente)

e Maquina de coser con otro campo de costura

e Patron de disefios disponibles segun
especificaciones del cliente

e Conjunto de alimentacion de borde Manual

Horizontal handle, heads positioned front-to-back
Asas horizontales, cabezales adelante y atras

SPECIFICATIONS / ESPECIFICACIONES

Max sewing speed (rpm) / Max velocidad de costura (rpm) 2500

Factory preset speed (rpm) / Velocidad de fabrica (rom) 1800

Sewing field (mm) / Campo de costura (mm) 100 x 100 ‘

Needle system / Sistema de aguja SN135X722 36”

Needle size / Tamario de aguja 22-140 *

Weight of material / Tipo de material MEDIUM / HEAVY |

Max presser footlift (inch) / Max elevacion de prénsatelas (pulgadas) 19/32 | 96” |
Sewing area / Area de costura 1 31/32 X 1 9/16 (both heads) Footprint
Voltage (v/ph/hz) / Voltaje (v/ph/hz) 220 1P 60HZ Vista Superior
Current (amps) / Amperaje (amperios) 6

Motor type / Tipo de motor Servo

Air pressure (psi) / Presion de aire (psi) 80

Air consumption (cfm) / Consumo de aire (cfm) 1

Shipping weight (Ibs) / Peso de embarque (Ibs) 1600

Shipping dimensions (w/I/h, inch) / Dimensiones de embarque (w/l/h, pulgadas) 96 x 64 x 69

PRODUCTION / PRODUCCION

Pieces - 8 Hr (4 handles ea.) / Piezas - 8 HR (4 asas.) 190-200

www.atlatt.com ¢ sales@atlatt.com
+1 (770) 963-7369 ¢ FAX +1 (770) 963-7641
362 Industrial Park Drive e Lawrenceville, GA 30046

PATENTS: Our equipment may be covered by one or more patents. Please go to the following web page
for an up-to-date patent list: www.atlatt.com/patents ~ © 2018 Atlanta Attachment Co. 17128020218
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