Automatic Clean Finish Elastic Waistband Station
Estacion Automatica Para Terminado Final de Cintura con Elastico

w/ Fold-in-Half Stacker
con plegador y apilador

Tunnel Elastic Waistband Station

¢ Deskills difficult operation

¢ Auto start-stop

e Auto cut apart

e Automatic fold-in-half stacker

Parts ready for next operation

DC electronic motor & microprocessor controls
Electronic elastic metering

Automatic piece counter

DESCRIPTION

An electro-pneumatic clean finish waistband station consisting of a
multi-needle sewing machine, motor, stand, spiral elastic guide,
pneumatic knife (for cut apart) and variable speed conveyor with
electronic metering device and fold-in-half stacker.

OPERATION

The operator presents the flat garment to the edge guide and into the
spiral folder. An electric eye senses the leading edge and starts the sew
cycle. The operator holds the garment against the edge guide until
completely into the folder. The electric eye senses the trailing edge and
stops the sew cycle leaving the proper spacing for the next garment to
eliminate waste. The operator then picks up the next garment and
repeats. The conveyor will carry pieces to the knife for automatic cut
apart and then to the rear fold-in-half stacker. This unit sews and cuts
garments apart then folds the garment in half for the side seam
operation.

MACHINE CLASS
Most industrial multi-needle chainstitch machines.
(Special gauge parts are available)

PRODUCTION
Approximately 600 pieces per hour, depending on material and
size of parts.

With or without
quick cord

Con o sin
cordén

Estacion para formar pretinas con el
elastico completamente forrado

¢ Facil de manejar

¢ Arranque y parada automatico

e Separacion de piezas automatico

¢ Doblador en dos y apilador automatico

¢ Prepara las piezas para la proxima operacion

¢ Motor de corriente directa y controles electrénicos
¢ Dosificador de elastico

e Conteo automatico de piezas

DESCRIPCION

Una estacion para formar pretinas con el elastico en la cintura, sin borde
crudo, y con controles electro-neumaticos compuesta de un cabezal de
méaquina de multi-agujas, motor, soporte, plegador, guia para el elastico,
cortadora rotatoria de tres hojas (para separar las piezas), cinta
transportadora, dosificador electrénico, y apilador con doblador.

OPERACION

La operaria presenta la pieza al guia-bordes y dentro del plegador en
espiral. Tan pronto el sensor detecta el borde del material, la costura
comienza. La operaria mantiene la pieza hacia el guia-borde hasta que la
pieza haya entrado toda al plegador. Cuando el sensor electronico detecta
el borde final de la pieza, la costura para, dejando espacio minino para la
proxima pieza. Asi se elimina el desperdicio de material y el desgaste
innecesario de la maquina. Durante el proceso de una pieza, la operaria
prepara la préxima pieza para repetir el proceso. La cinta transportadora
lleva las piezas cosidas hasta la cortadora para la separacioén automatica y
luego las lleva hacia el doblador y apilador. Esta unidad cose, separa 'y
dobla y apila las piezas en preparacion para la proxima operacion.

CLASE DE MAQUINA
La mayoria de las maquinas industriales multi-agujas de cadeneta.
(Hay combinaciones de costura especiales disponibles).

PRODUCCION
Aproximadamente 600 piezas por hora, dependiendo del material y
tamano.
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